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Настоящий стандарт распространяется на черные металлы н сплавы н устанавливает 
единую номенклатуру и сортамент черных металлов н сплавов, разрешенных для примене- 
ния в изделиях основного производства на предприятиях отрасли, и содержит основные 
технические характеристики, необходимые для правильного технико-еконоМического выбо- 
ра материала. 

Стандарт является обязательным ограничительным нормативно-техническим докумен- 
том для организаций и предприятий отрасли, но не является юрнаяческвм документом в 
случае забракования изделий и предъявления рекламаций поставщику. Стеяпарт не являетсв 
ссылочным документом при записи материалов в технической документации. 


1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 



1.1. Баоовіые научно-исследовательские отделы станда|»тнзации (БНИОС) и иаучно- 
исследовательскке и конструкторские отделы стандартизации (НИОС, КОС) предприятий 
должны проводить дальнейшее ограничение применения черных металлов и сплавов путем 
проставления в графе "Применяемость' знаков ограничения применяемости.^^^ ' 

^ - 4 М^аЛПОЙ'К 0Ш<«М 






стандарт, ГОСМ может давать разрешение на их применение без вялкження в стандарт 
на основании заявки БНИОС, оформление^ согласно п. 1.3. 

1.5. Контроль за соблюдением ограничений в применении черных металлов и сплавов 
возлагается на ИИОС (КОС) предприятие. 

1.6. На этапах проектирования и изготовления опытных образцов изделий в техничес- 
ки обоснованных случаях может быть допущено применение не включенных в настояпшй 
стандарт материалов при наличии на них документов на поставку н соответствуют их раз- 
решений НИСК^ (КОС) предприятий. 

Лля применения этих материалов в кэделиях, передаваемых в серийное произвоос тво« 
необходимо получение раэрешення ГСХ^ по заявке, оформленной в соответствии с л. 1.3» 

1.7. В отраслевых стандартах сортамент материалов, не поставляемых промышлен- 
ностью, отмечен знаком 

1.8. Порядок разрешения на острооефццртные я новые черные металлы н 

сплавы - по ОСТ4 ГО. 005.: 

Остродефицитные и новые материйпы..ртмечены в табл. 1 ограТлпні^с^льиыми энакама: 

X - материалы, применение которых в н^!»лиях специальной техники п&дяѳжнт ссн'ла- 
сованию с Главным управлением матернал^^іО-техввчѳсіик'о снабжения (ГУМТС); 



Иэданне офііциальное 


Перепечатка воспрещена 




Стр. 2 ОСТ4 ГО.020.200-80 


+ — материалы, применение которьй^**^,иэделиян: ікароанохоэяйственного назначения 
подлежит согласованию с МежвѳцомственноЙ“"т?ѳА^сией при Госснабе СССР; 

о — материалы, применение которьпс в иаделийпС''<^{ародноxозяйств^^^ого наэііачения 

материалы, применение которьпс во всех изделиях пофтежит согласованию с ЦКБ 
радиоматериалов (ЦКБ РЛ^). 

І.Ѳ. Запись материалов в технической аокументации и при заказе производится в со- 
ответствии с примерами условных обозначений, прюеаенных в отраслевых стандартах или 
аохументах на поставку. 

1.10. Возможны ава варианта записи материала в технической документации: 

Если леталъ аолжна быть изготовлена из металла или сплава опреаеленной марки пу- 
тем аіе х а ішпоск е Д о бр а б оти ііу ковки или штамповки, то в условном обозначении материала 
следует указать наименование, марку и номер станоарта, устанавливающего химический 
достав: 

Сталь 12ХНЭА ГОСТ 4543-71 


Также наоо записывать материал для деталей, изготовляемых путем отливки: 

От я ив к а 20Л г^ГОСТ 


Если деталь аолжна быть изготовлена на сортового материала определенного профиля, 
размера, марки материала, точности прокатки, состояния поставки, качества повеіжности 
и Т.Д., то обозначение материала Должно соответствовать примерам, указанным в госу- 
дарственных или отраслевых стандартах: 

1^хІіЖІ\Ш^5949-75 ' 


Круг 


Лист 


І1 - ГОСТ 004 5 -т ^ 

в*4- /ЬГ-ОЙл/7 00 ^ 30 ^ 5 -^ 


1.11. Допускается в примере условного обозначения материала не указьгаать ширину 
и длину листов, плит, полос, лент, длину ярутіюв, труб, профилей, точность изготовления, 
качество поверхности, состояние и прочность материала, если отсутствие указанных ха- 
рактеристик в условном обозначении материала не приведет к усложнению технологии иэ- 
готсжления изделия и снижению его качества. 

1*12. В случае замены стандартов или технических условий на черные металлы и 
сплавы без изменения свойств и мерок материалов разрешается производить запись мате- 
риалов в технической документации по новым документам до корректировки ограничитель^ 


ных стандартов. 


Х.П. Материады, отйеченные в тебд.І знаком "а*. 

готоахакиа^ специального «ех- 


2 . 


разревени к применению для мготоахекии^ специального 
-Ноко ги ч ес ког о оборудования^^ 

НОМЕНКЛАТУРА ЧЕРНЫХ МЕТАЛЛОВ И СПЛАВОВ ф 6*: 


2 . 1 . 
Таллов и 


Перечень отраслевых стандартов, ограннчиваюших марки и сортамент черных мѳ- 
сплавов, приведен в табл. 1. 
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Таблица 1 


Наименование 




«Отли ви н- н а аі !ти 


иА-<*-Ьс>к • 


г о ^ ■ і^^ у н г с плас- 
тинчатым графитом 


Приме- 
ла арка , няе- 

кость 


АЧС-1" 


Номер аокумента-источника 


на технические 
условия 


Сплавы литейные 


на сортамент 


СЧ 15А 
■ е^І АЙ > 


©иные ^ 

ГОСТ 


ГОСТ 


Обозначение 
отраслевого Стр. 
станаарта 


•4 ГО.020.201-8СІ 65.Ч.1 


'4 ГО.020.202-ва в6.ч.1 









Прім». 


Отіммн ва высо- 
колегироьанмсій стали 
со спеаѵвльвыми 
саойствама 


Прокат горячеката- 
ный сортовой круглый 
из стали углеродистой 
обыкновенного каче- 
ства 

Прокат горячеката- 
ный круглый из угле- 
родистой качествен- 
ной конструкционной 
^тали 

Прокат калиброван- 
ный круглый из угле- 
рошстой качествен- 
ной конструкционной 
стали 


I ста 


(3> 


•і—і- 


Азарха/ 

«ю- 

МОСІЪ 

20Х1^Л 

ѳ 

о^ітнзсл** 

1 СтЗси ^ ® 

ѳ 

'іЮ 


20-^ 

0 



45-д 

о 

10 '' 


20 

ѳ 

35 


45 


- - 

ѳ 


Сталь кояструк- 
омокная повышенной 
ш высовой «брабаты- 
ваемости резанием 
калиброванная 
круглая 


Сталь круглая 
А75 со сиеанальиой 
отделкой поверхнос- 
ти - серебрянка 


А75*® 


П^юоопжевве табл. 1 


Номер ав ву мевт а н стояіяіка 


НВ тоявачосжве 
условня 


ва оортамент 


ГОСТ 2176-77 


Сталь цчгглая 

ГОСТ 535-Т^Л ГОСТ 2590-}^ ІоСТ4Г0.020.209 


Я 

ГОСТ 1050-;^ гост 2590 ^^ 


ГОСТ 1051^73 ГОСТ 7417-75 


ГОСТ 1414-73 ГОСТ 7417-75 ОСТ4 ГОО20. 212-80 85.Ч. 1 



4 ОСТ 

























Сталь инструмен- 
тальная углеродис- 
тая горячекатаная 
круглая^ > 


Прутки горячеката- 
ные из инструмен- 
тальной нелегирован- 
ной углерощістой 
стали 


Прутки калиброван- 
ные из инструмен- 
тальной нелегирілан-» 
нсЛ углеродистой 
стали 


Прутки со специ- 
альной отделкой по- 
‘ вёрхности из инст- 
румеятальной нелеги- 
рованной углероди- 
стой стали 

Прокат горячеката- 
ный круглый из 
легирсяіанной конст- 
рукционной стали 

Прокат калиброван- 
ный круглый из 
легированной конст- 
рукционной стали 

Прутки калибро- 
ванные круглые из 
инструментальной 
легированной стали 

Прокат горячеката- 
ный круглый из инст- 
рументальной легирр= 

I ванн ой стали ОЙ 

I 


У8А ^ ® 



У10А 



Х2Х2Н4А** 



»*ІОХГСА 


ІѲХ2Н4МА^ 


хвг*'*' 


XI 






гост 1435-Т4 

ЗС? 


30 

гост 1435 -;^ 


гост 1435-^4 






ГОСТ 5950-73 


ГОСТ 5850-73. 


ГОСТ 2590^ 0СТ4 Г0020.214-80 89,4.1 




ГОСТ 7417-75 кХ:Т4 ГОО20.215-8О 91,ч.1 


I 

I 


ГОСТ 14955-77 ^Т4 Г0020,21би80 93,ч.1 




ГОСТ 2590-7^ кХГГ4 Г0.020.217-ѲЙ 97,ч.1 


ГОСТ 7417-75 ОСТ4 Га020.218-8(А оі,ч.1 



ГОСТ 74І7-75 ОСТ4 ГОО20.2і9-еСІ03.ч.1 


ГОСТ 259си7^ 



105,4.1 


































Продолжение табл. I' 


) 




Э) 


Наименование ' 

Марка . 
іЛіМп^' 

Приме- 

няе- 

мость 

' . - ■ - ■■ 1 

Номер документа-источника 

Обозначение 

о'іраслевст'о 

стандарта 

Стр. 

на технические 
условия 

на сортамент 

Прокат горячеката- 
ный круглый из 
стали подшипниковой^ 

А ® 

ШХ15 

Ѳ 

ГОСТ 801-78 

ГОСТ 2590^7^ 

V 

ОСТ4 Г0020.221-ѲР 

107,4.1 

Сталь шарихопоа- 
шипниковая калиб- 
рованная круглая 

ШХ15 

О 

ГОСТ 801-78 

ГОСТ 7417-75 

0СТ4 Га020. 222-80 

, 

----- 

109,4.1 

Прокат горячѳката- 
1 ный круглый из 
1 коррозионно-стойкой 
1 и жаростойкой сталл^^ 




ГОСТ 2590иТ^ 

ОСТ4 Г002а223-8С 

111,4.1 



^5X18 .іі. 


ГОСТ 5949-75. 

"-ВЕ1 




■ г.' ; 


Ѳ , 

іиавюісгг**’'^ 

У 
> » 

• ч , 

п 

Сталь калибре- ^ 
ванная коррозионно- 
стойкая, жаростсЛ- 
кая и жаропрочная 
круглая 

Ф 

^ГОСТ 5949-75 

ГОСТ 7417-75 

0СТ4 ГО02а224-Ю 

115.4.1 

ІШШН 

о 

твяв 





14Х17Н2** 

МяШ 


іахіанѳт*'*'^^ 


Сталь корроэион- 1 
но-стойкая, ж^^стой- 
кая и жарстрочіш 
калиброванная со 
специальной отаел- 
кой повертсности 

ІІЦ^ 

^‘******" 1 

12Х18Н10Т** і" 
іШ5? 


ГОСТ 5949-75 

ГОСТ 14955-77 

ОСТ4 гао2а225-ао 

118,4.1 


Стр. 6 СХТ4 ГО.020.200-80 



















-Р ,мм»-ягріу>мг> 

ПрЖсат горячеката- 
ный круглый из 
коррозионі^о-стойкой 
1 стали 1 

25Х13Н2’^'*' 

ѳ 

ТУ 14-1-721-73 

ГОСТ 2590-^ 

ЭСТ4 ГО020.2 26-80 

119,4.1 

Прутки из норро 
зиомно-стойкой ста- 
ли марки 25Х13Н2 
(ЭИ 474) калибро- 
ванные іфуглые 

25ХІЗН2’^'*’ 

ѳ 

ТУ 14-1-721-73 

ГОСТ 7417-75 

ОСТ4 Га020.227-80 

121,4.1 

Прутки из корро- 
зионно-стойкой ста- 
ли марки 25Х13Н2 
(ЭИ 474) со специ- 
альной отделкой 
поверхностн і 

пйбпяика 

1 

25Х13Н2*'*' 

і 


ТУ 14-1-7 21-73 

ГОСТ 14955-77 

0СТ4 Га02а228-80 

123,4.1 

Прокат горячек^а- 
ный круглый из 
рессорно-пружинной 
стали 

ванные шлифованные 
из коррозионво-сто^ 
ікх,.ж^эостЛш ш 1 
жароорочвык ірарок ' 

65Г 


ГОСТ 14959-79 

ГОСТ 2590-71 

ОСТ4 га02а229-80 

125.4.1 



20X13 

о 

ё 

1 

1.в78-7Д 
■ ® 

ГОСТ 7417-75 

ОСТ4 гао 2 а 2 зо-ва 

127.4.1 

40X13^1^ 

0 

93Х18;«^0 




Прокат калиброван- 
ный круглый из 
рессорно-пружинной 
стали 

ИНІііШіі 

О 

І2Х1ѲН10Т*1 


1 20Х23НІ8^* 


65С2ВА 


ТУ-1 1-1-401-70 

ГОСТ 7417-75 

ОСТ4 га02а231-80 

131.4.1 

Прокат круглый из 
стали повышенной ^ 
прочности (ш 

і 

09Г2С 

1 

1 . 


ГОСТ 19281-^ 

ГОСТ 2590-71 

ост-4 га02а202-80 

щшозн.т-зі 

133,4.1 


■«4 


ОСТ4 Г0.020^20Си80 Стр, 

























.Проаолжемие табл. 1 






Марка^ 

Приме- 

Номер документа-источника 

Обозначение 

о'граслевотю 

стандарта 



Наименование 

няе- 

мостъ 

на технические 
условия 

на сортамент 



Прокат горячеката- 
ный круглый из сор- 
товой электротехниче- 
ской нелегированной 
стали 

\ 108Ѳ0 


ГОСТ 11036-75 

ГОСТ 2590-7^ 
// 

ОСТ4 га02а233-80 

137,4.1 


1 Х08Ѳ5 ^ 

ѳ 


118Ѳ5 

о 




( 

Сталь сорЛвея ' 

20&60 







електротех ниіеская 

20895 

ѳ 

ГОСТ 11036-75 

ГОСТ 7417-75 

ОСТ4 гао2ааэ4-ѳо 

141,4.1 


либрованнав круг'пля 

218Ѳ5 

о 





і 

Прокат горячеката-П 


о 


ГОСТ 2590-7^^ 
ГОСТ 1133-71 



ный и кованый круг- 
лый из прецизионных 
сплавов для упругих 
0 элементов 



3 

0 

1 

143,4.1 

44НХТЮ*® 





Прокат горячеката- 
ный и кованый круг- 
лый из коррозионно- 
стойкой автоматной 
! стали марки 
І 40X1 8Н2М 

^ ■ *(0 

\Х18Н2М 


ТУ 14-1-314-72 

ГОСТ 2590-7<1 
ГОСТ 1133-71 

ОСТ4 га02а2Э6-80 

145,4.1 

1 

( 

1 . 

Прокат круглый из і 

29НК*° 

о 


ГОСТ 2590-7<і ' 



ареішаионных сплавов 
С заданным темпера- { 

36Н*° 

ѳ 

ГОСТ І40Ѳ2-7Ѳ 

ОСТ4 Га02а237-80 

147,4.1 

турным коэффициен- 
том линейного расши- \ 
рения 

32НКД^° 



ГОСТ 1133-71 


Прокат круглый из ' 

49КФ’'° 



ГОСТ 259СЦг1 



1 но-мягких сплавов 

50Н*° 


ГОСТ 10160-75 

ОСТ4 Га02а238-Ѳ0 

151,4.1 



79НМ«> 



ГОСТ 1133-71 


Прутки из корро- 
стали 

25Х17Н2Б-Щ*'*' 


ТУ 14-1-1062-74 

ГОСТ 2590-,7^ 

0СТ4 ГО.02а23Ѳ-80 

154,4.1 










































Р 9 


’ Прокат горячеката- 
ный круглый из 
\ коррозионно-стойкой 



■ 1 
. і 


■ ■■ 

■ 


стали марки 
25Х17Н2Б-Ш 

© 






электрошлакового 

переплава 

ібхівнамАіі?^ 

СтвіТ) 

10 



гост 2590^ 

а 

гост 25Ѳ1-7І 

1 

О 

2 

1 

155 3.1 


Стелъ кьаоратвая 

Прокат горячеката- \ 
ный круглый из 
1 коррозионно-стойкой 
стали 


. 


Прокат горячеката- 

20 Л 


ГОСТ 1050-*^ 

ЭСТ4 ГСЮ2а246-80 

157.Ч.1 

ный квадратный из 

/ 35 

. ^ . 


венной стали 

45 Л 






Прокат калиброван- 

10 






ный квадратный из 
качественной комет- 

шшаш 

ѳ_ 

ГОСТ іт&игв 

ГОСТ 8559-75 

0СТ4 Га020і^-80 

159.Ч.1 

рукішонной стали 

45 ^ 

ІЯ 


/ ' 



Сталь настр^іенталь* 
вая л^ираьавяая 
валибровашшя кв^д- 
ратвая ч 

хвг*'*' 

1 

ГОСТ 5950-73 


ОСТ4 га02а24В-80 

■ 

161 .4.1 

Сталь 

тая ОЛЯ (ВП 080 Х 

Г' 

- 

ѳ 

Г 

ГОСТ 6787-68 

• 

ССТ4 Га02а2<9-80 

162,4.1 


Сталь пгестмгрйчеая 


Прокат калиброван- 
ный шестигранный из 
качественной конст- 
рукционной стали 

10 


гост 1051-73 ^ 


0СТ4 га02а 232-80 

ІбЗзД 

20 

0 

35 


Г0СТ^550^78 

1і Прокат калиброван- 
ный шестигранный из 
консттлеционной стали 
ІвысоЛ обрабатьшае^ 
|мости резанием^ ^ 


© 

ф 

О 

гост 1414-75 

гост 8560-78 

0СТ4 Гао20і253-8б 

1673.1 


і 


•. СО 


ОСТ4 ГО.020,200-80 Стр. 







Г^аолжевве табл. 1 





Номер аокумента~источнвка 


на технические 
условии 


на сортамент 


Обоэкетевие 

отрасл^сго 

стандарта 




О ГОСТ 1414-75 ГОСТ 8560-78 0СТ4 га02а258-80 П 67.Ч.1 


Прокат калиброван- 
ный шестигранный из 
I стали коррозионно- 
I стойкой, жаростойкой 
I и жаропрочной 


Прокат калиброван- 
’.ый шестигранный из 
высоколегированных 
марок стали со спе- 
циальной отделкой 
поверхности 


Прокат калиброван- 
ный шестигранный из 
легированной конст- 
рукционной стали ^ 


районной стали 


20X13 



Прокат тонколиО— ОК 360Вд/^5 

из углерода-' ІѴ^~ 260 в 7 <Р^^^ 

СТОЙ стали качѳствг [» і у. ' ^ 

ной и обыкновенной;^ і К 270В д/ѴК іѵ 


ГОСТ 3949-75 


Ф 


ПХТ 4543-71 


ГОСТ 8560-78 


ГОСТ 8560-78 


ГОСТ 8560-78 


'4 ГО02а254-Ѳ0 кб9,ч.1 


'4 га02а23б-80 к 71 , 4.1 


'4 га02а235-80 175,4.1 


ГОСТ 16523-89 


.к 35 0 В 

" к 390В 

К 490В шпж 


ГОСТ 19903-74 
ГОСТ 19904^ 


ОСТ 

107.460094.126-90 177 

Ч.1 


Г 


_1 


Стр. 10 ОСТ4 ГО. 020.200-80 











Прокат толстолис- 
унявсфсальні^ 
ис: .іерраистой ста- 

ли игишэго наэначе ння 


Прокат тонколисто- 
вой оцинкованный 
горячекатаный Д 



Жесть белая хо; 
нокатаная горячѳгф^*^ 
лужения 


Жестъ белая горя- 
чекатаная горячего 
лужения 


Прокат листовой на 
конструкииоироА качв- 
СТ8ѲННОЙ стали 


Прокат листовой из 
легнровошюй конструк- 
ционной стали общего 
ііааначѳшія 


ГОСТ 19ѲОЗ-74 





(7) ГОСТ 7 110^70 ГОСТ 19903-74 рСТ4 ГО02а262-80 ІвЗ.ч.1 


185,4.1 



Т4 ГО020.264-80 187,4.1 


ГОСТ 1577-^і/ГгОСТ 19903-74 ОСТ4 1X1020265-80 189,4.1 


зохгсал 


Прокат листовой го-і 
ря'іокатаиый из лсгиро-' 
ваіпшй высококачест- | 
веішой стали спешіаль- ■ ЗОХГСА 
ного иазначония I 



ГОСТ 19904- 


ІІХ?М542:Ті , 

гост 19903-74 


т 


ОСТ4 га02а2Ѳ6-80 



гост 11269^76 гост 19903-74 0СТ4 га02а267-ѲО 






















^ Прокат тонко- | 10Х13Г1ѲД 
ЛІРСтовой холоцко- 
из корро* 





т 


ТУ 14-1-3848-84 

гост 19904 -т4 

ост 


107.460094.110-88 

ГОСТ 9045-80 

ГОСТ 19904-74 

ост 4Г 0.020.268^0 








Проаолжѳвве табп. 1 


Наяменованне 


Л\врка 




Праме-' 

няе- 

мость 


Номер Ао&змѳнТ8-источеіиха 


ва технвческгтэ 
усповяя 


ыа оорта>..сат 


Обозввтевве 

оі:р«соевсго 

сташйфта 


Стр. 


Продолжение табл. 1 



Наименование 


Прокат тонколисто- 
вой из коррозионно- 
стойкой, жаростойкой 
и жаропрочной стали 


Прокат тонколисто- 
вой из коррозионно- , 
стойкой стали 


Прокат тонколисто- 
вой холоднокатаный 
из коррозионно- 
стойкой стали 


Прокат тонколисто- 
вой холоднокатаный 
из коррозионно- 
стойкой стали 


но**сІ0^кая 


Марка 

Приме- 

няе- 

мость 

Номер документа-источника 

Обозначение 

отраслевого 

стандарта 

Стр. 

на технические 
условия 

на сортамент 

20X13^ 


гост 5582-75 

ГОСТ 19903-74 
ГОСТ 19904-;?4^^ 

ОСТ 

4Г 0.020.269-80 

205, 
ч. 1 

40X13 


08Х17тА 


14Х17Н2^+ 


ігхізніот^-^ 


08Х18ТЧ 

(ДИ77) 


ТУ 14-1-4017-85 

90 

ГОСТ 19904-^ 

ОСТ 

1 07 .4 60094.1 1 1 -88 

208а, 
ч. 1 

:>8ХІ8Т1 


ТУ 14-1-3867-84 

90 

ГОСТ 19904-^ 

ОСТ 

107.460094.112-88 

2086, 
ч. 1 

10Х14Г14НЗ 


ТУ 14-1-1309-75 

30 

ГОСТ 19904-^ 

ОСТ 

107.460094.113-88 

со Н 
8 г 

ЮХ14АГ13 




4 |) 






..1212 - 


1411 . : 

* .»|, V 

>.4 1511. { 


1512 


г;'_1521,.^1^ 


- 1562 

.у. 

і 1572 



ГОСІ 21427. 
ГОСТ 21427^75 




І0СТ4 ГСЮ2а272-80 


8,4.2 


) 




Стр. 12 ОСТ4 ГО.020.200^0 




Прокат тонколисто- 
вой из стали элект- 
ротехнической неле- 
гированной 


Сталь электро- 
техническая тонко- 
листовая ХОЛОДНО" 
катаная и гч^>яч^ 
катаная 


20X23 Н1 8^ 


20895 


10880 


20880 


10664 


20864 

3411 

3412 

3413 
3415 

2411 

2412 
2421 

ІР»2 






ОСТ 

ГОСТ 7350-77 

ГОСТ 

19903-74 

4Г 0.020.270-80 

1 

ГОСТ 3836-83 

ГОСТ 19903-74 
ГОСТ 19904"^ 
^С 

ОСТ 

4Г 0.020.271-80 


ГОСТ 21427.1-83 
ГОСТ 21427.2-83 
> Р е СТ 214Д7.0 " 76 
ТУ 14-1-3022-80 


ОСТ I 5, 

107.460094.115-861 ч.2 


ОСТ 4Г 0.020.200-80 С, 12а 

















л-{>СіисіН' ии?м/иіисв^гг^ 
’ У^стві КЗ конструк- 
ционной низколегиро- 
ванной стали 


Прокат толстолисто- 
вой горячекатаный из 
стали повышенной 
прочности 


Прокат холоднока- 
таный из прецизион- 
ных магнитно-мягких 


оакным хо9^і^ш(е{ітоі»| 
линейного р&сширеняяі 


Листы гсря'аекита-- 
яые Окмешцпичесгие 






















гост 10885-75 ОСТ 4Г 0*020.278-85 





Хтр. 14 ОСТ4 ГО. 020. 200-80 
































/ 

■ / 

( 

/ 

/ 

/ 

/ 

( 

/ 

1 

1 

) 

/ 

1 

10НСР 


ТУ 14-1-3731-84 

ОСТ 

107.460094.108-87 

46а, 46и, 

Ч.2 

2НСР 


ТУ 14-1-3878-84 

ОСТ 

107.460094.109-87 

46к,46л, 

Ч.2 

АМАГ176 

АМАГ183 


ЯеО.021.180 ТУ 

ОСТ 

107.460094.116-88 

46м, 

Ч.2 

84КСР 

84КХСР 

86КГСР 


ТУ 14-1-4455-88 

ОСТ 

107.460094.120-90 

46п, 

Ч.2 

82К2ХСР 

82КЗХСР 


ТУ 14-1-4551-88 

ОСТ 

107.460094.121-90 

46т, 

Ч.2 

ЗОКСР 

1 


ТУ 14-1-4759-89 

ОСТ 

107.460094. 122-9С 

Ч.2 

Лента плющеная 
из прецваионных сшіа 
ВОВ с высоким электч 
ричѳским сопротивле- 
нием 

. хгонзо**" 


ГОСТ 12766.5.^ 

ОСТ 

4Г 0.020.288-80 , 

1 

47,4.2 

Лента иэ пр^ш- 
эи.онных магнитио- 
ьтгЕЯх сплавов 

45Х“ 
50Н“ 
50НП®’ ^ 

1 

ГОСТ 10160-75 ' 

ОСТ 

4Г 0.020.289-80 

51,4.2 

















Лента иа препна»- 
онкьк сплавов с эа>* 
оаквым тѳмпературкыі 
коэффициентом жне&- 
кого расшнрешш 


Тѳрмобиметавяіі. 
Ленты холодвоката- 
выѳ нагартовавные 


Лента холоанока- 
такая из сплава 
типа 52КФ 

Лента хопоанока- 
такая на сплава 
типа 4ѲК2ФА--ВИ 



51,4.2 


ГОСТ 14117-^ 
ТУ 14-1-1373-75 




4 Г002а290-а0 61.Ч.2 


гост 140ѲО-78 


0СТ4 Га02О2Ш.-80 вЗ.ч.2 


ГОСТ 10533-^ @ 

ГОСТ 503-^1Г?7 


ОСТ4 гао2а2Ѳ2-ѳа в7,ч.а 


ТУ 14-1-Ѳ26-74 


ТУ -1 4- 1*Ю75- ТФ 


ОСТ4 Га02а293-ѳЫ 73 , 4.2 



0СТ4 ГО.020.200-80 Сір. 15 

































Наименование 


Прокат горячеката- 
ный полосовой из 
стали углеродистой 
обыкновенного каче- 
ства 


Прокат горячека- 
таный полосовой из 
углеродистой каче- 
ственной конструк- 
ционной стали 


5 II Полосы горячека- 
' таные из инструмен- 
тальной нелегирован- 
ной стали ^ 

Сталь хорроэнов- 
но-стойкая. жаро- 
стойкая горячека- 
таная полосовая 


Проволока сталь- 
' кая сварочная 


Приме- Номер докумеята-асточиика 

™ на техннчес^яе ^ сорта»е«т 

* условкя 


Прооолжекие табл. 1' 


Стр. 


Обозклеш^ 

отраслевого 

стандарта 




Сталь полосовая 



А ® 
СтЗсп ^ 

О 

гост 535-^// 
гост 380^^ 

ГОСТ 103-76 

ОСТ4 гоогазі 

-! Я — 7Я 

^ 



1 



20ХХЗ 

40X13 


Св-Ов 


1.0 ^ 


гост 1050-^ ГОСТ 103-76 |ост< гао 2 азоі-ес|ві.ч .2 


гост 1435-^Л 


гост 4405-73 


'4 гао2азаг-вЫ 85.4.2 


гост 5940-75 1 ГОСТ 4405-75 кхТ4 гаО20.30в-Ѳр 


Проаолова 


Св-0вАІ^4^ 

Св-оекхэнэт*"!. 

0 

ѳ 

Сб-01Х19Н9*'^ * 


СВ-0ѲХГ2С ^ 

ѳ 


ГОСТ 2246-70 


ОСТ4 Га020.309-8а91,ч.2 


Св-ОвГСМТ ^ 


от 













4 


Проволока сталь- 
ная ннакоуглёродис- 
тая общего назначе— 

«ИЯ ^ ® 

- 

О 

гост З28а-Т4 

ОСТ4 гао2о^ю-8о 

93,4.2 

Проволока низкое 
углеродистая каче- 
ственная 

КС 

о 

ГОСТ 792^-67 

0СТ4 гао2й311-ао 

95,4.2 


О 

Проволока из уг- 
леродистой конст- 
рукпионной стали 
холод нотя кутая 

10 

О 

ГОСТ 17305-71 

ГОСТ 2771-^ 

€> 

0СТ4 Гао2а312-80 

97.4.2 

Юкп 

ф 



35 ^ 



о 

Проволока сталь-^ 
ная углеродистая 
для холодной высад- 
ки калиброванная 

ІОкп*® 

■я 

ГОСТ 5663-79 
ГОСТ 10702-78 

Ф 

ГОСТ Г417--7 5 

0СТ4 гао 2аз13-8о 

■ > 

99.4^ 

10*° 


20^’“’ 


35*° 


Проволока из высо- 
колегкро ванной кор- 
розионно-стойкой и 
жаростойкой стали 
холоднотянутая 

45 ЛХ 0 


ГОСТ 18143-72 

0СТ4 гао2а314-ао 

103,4.2 

' 40X13 

~Ѳ~“ 

іахіѳнѳ'і^**’^ 

ШШ 


а 

Проволока пружин- 
ная коррозионно- 
стойкая высокопроч- 
ная 


нМ 

ТУ 3-1002-5? ^ ыф 

ОСТ4 ГОО2аЗХ5-80 

105,4.2 

Проволока стальная 
легированная пружин- 
ная 

ІІБЩ9ВІ 


г 

4963-78 

ОСТ4 гао 2 аз 1 б-ао 

109,4.2 

60С2 


ГОСТ 1 




Проволока стальная 
углеродистая пружин- 
ная холоднотянутая 

ІН!^9ВЕііЕ 

' о 

гост 9389-75 

0СТ4 гао20ізі7_ао 

111,4.2 


ѳ 


ОСТ4 ГО.020. 200-80 Стр. 17 



































Продолжение табл. 1 


Наименование 

Марка / 

Приме- 

няе- 

мость 

Номер документа-источника 

Обоанапѳкие 

отраслевого 

стандарта 

Стр. 

на технические 
условия 

на сортамент 


Класс 


гост 9389-75 



ОСТ4 Г002а317-80 

111,4.2 


<; 

Проволока из пре- 
цизионных сплавов 
с заданным темпера- 
турным коэффициен- 
том линейного рас- 
ширенна 

2ЭНК*° 

ѳ 

ГОСТ 14081-78 

, ^ 

гост 2771-^ 

0СТ4 га02а318>-80 

. 17,4.2 

36Н*° 


Проволока сталь- 
ная ОЛЯ пружинных 
шайб квадратная и 
прямоугольная 

65Г 

ѳ 

ГОСТ 11850-72 

ОСТ4 га02а319-80 

119,4.2 

Проволока из 
сплава ЭИ708А 



ТУ 14-1-29-71, 

ОСТ4 гао 2 азао -80 

121.4.2 

ЭИ708А-ВИ*® 


Проволока из 
прецизионных спла- 
вов с высоким элек- 
трическим сопротив- 
лением 

Х15Н60*'^А^ 

ь 

ГОСТ 12766.1-7^ 

3 

гост 8803-7^ 

ПОР ППЧ пуу 

123,42 

Х20^ао* 




Сталь фасонная 


Ірохат угловой 
•кополочиый из 
лчекатаной ста- 
ли 

СтЗсп А @ 

О 

гост 535-^^ 

гост 8509-^72 

ОСТ4 Га020.326-80 

!=І 

Прокат угловой не- 
равнополочный из го- 
рячекатаной стали 

А 

СтЗсп 

о 

ГОСТ 335-7^ 


ОСТ4 Г0.020.327-80 

133,4.2 


Стр. 18 ОСТ4 ГО.020.200-80 




























Проволока хо- 

ХН20ЮС 

лоднотянутая из спла- 

(ЭКИ) 

ва ХН20ЮС (ЭКИ) 



ТУ 

14-1-4098-86 



12766.1-77 


ОСТ 

І107.460094Д14-8І 




Уголки гнутые 
равнополочныс из 
горячекатаной 
стали 

СтЗсп ^ ® 


гост 11474-76 

ГОСТ 19771-74 

ОСТ4 Га020. 328-80 

137 .4.2 

20 


. Уголки гнутые не- 
ровнополочные из 
горячекатаной стали 

СтЗсп 


ГОСТ 11474-76 

ГОСТ 19772-74 

0СТ4 Га02а32Э-80 

І4ІЛ.2 

10 

ѳ 

20 

ѳ 

Швеллеры гнутые 
равнополочные из 
горячекатаной стали 

СтЗсп 


ГОСТ 11474-76 

ГОСТ В21Ь-Тгі' 

ОСТ4 гао2азэо-8о 

145 .4.2 

20 

0 

Швеллеры из го~ 
рячекатаной стали 

СтЗсп 

ѳ 

ГОСТ 535-^^*^ 

ГОСТ 8240-72 

ОСТ4 га02азз1-8о 

151,4.2 

Швеллеры стальные 
гнутые равнополоч- 
ные 

СтЗкп 


ТУ 14-2-287-77 

ОСТ4 Га02а332-80І 

1 

155.4^2 

Балки овутавровые 
из горячекатаной 
стали 

СтЗсп ^ ^ 

’ѳ 

еР 

ГОСТ 535-7^ 

ГОСТ 8239-72 

ОСГ4 гао 2 аззз- 8 о 

І57.ч:2 


Трубы 


Трубы стельные 
алеггросваіжьіе : 


! 

гост 10705-аа; ГОСТ 10704-76, 
ГОСТ ІІОбв-Ъ^^^Ѵ ^ 

0СТ4 гао2азз9-80 

161,4.2 

20 ^ ' 




Трубы стальные 
бесшовные горячепе- 
форыированныѳ 

10 


ГОСТ 8731-^ 

ГОСТ 8733-78 

ОСТ4 га02аЭ40-80 

165,4.2 

Н^БШІНІ 

о 

35 




зохгсл 


09Г2С 


Трубы стальные 
' бесшовные холодно— 
цеформируем ые 

10 

о 

ГОСТ 8733-^ 

ГОСТ 8734-75 

ОСі 4 га02а341_80 і 

173,4.2 

! 20 

о 


ОСТ4 ГО.020.200-80 Стр. 1Ѳ 
















































продолжение табл. 1' 


Наименование 

Марка ^ 

Приме- 

няе- 

мость 

Номер документа-4істочнвка 

Обозначение 

ю 

8 

ч 

. — 4)!. 

на технические 
условия 

на сортамент 

стандарта 


35 


гост 8733-"^ 

ГОСТ 8734-75 

ОСТ4 гаО2а341-80 

п 

р 

173,4.2 м 

го 

о 

0 

1 




О 

09Г2С 


Трубы бесшовные 
холодно» и теплоде» 
формированные из 
коррозионно-стойкой 
стали 

ІЗлИЦІІ^ВШ 


гост 9941»?^ 8-^ 

г 

ОСТ4 га02а342-80 

00 

о 

187,4.2 

■ ш»:т япІіПііііии 

»||||||||||^_ 

о 

Трубы бесшовные 
горячедеформирован- 
ные из коррозионно- 
стойкой стали 

0 

12Х18Н10Т*'^^ 

)■ 

ГОСТ ^ 

ОСТ4 га020.343-80 

1 

191,4.2 

Трубы бесшовные 
из корроэиокно* 
стойких марок стали 
с повышенным ка- 
чеством поверхности 

ОХІвНІОТ*'^ 


ТУ 14-3-197-73 . 

0СТ4 га02а344^0 

199,4.2 

Трубки стальные 
малых размеров 
.^капиллярные) 

.0 


ГОСТ 14162-79 

ОСТ4 га020.345-80 

206,4.2 

Трубы .тянутые 
прямоугольные и 
квадратные 

10 


ГОСТ 13663-68< 

ГОСТ 8645-68 
ГОСТ 8639-^@ 

0СТ4 га02а346-80 

>07,4.2 

20 А 

© 

45 Л ^ 


Трубы стальные 
свертные паяные 
двухслойные 

08 КП 


ГОСТ 1124Э^^С^ ® 

0СТ4 Га02а347-80 

209,4.2 


Стр, 20 ОСТ4 ГО.020.200-80 






































прочие материалы 


Сетки проволочные 
тканые с кв^ратны- 
ми ячейкам 

Л ^ 

наацднвшія-^-^ 

1 

ѳ 


ОСТ4 Г^020.351-^^ 

& 

211,4-2 

Канаты стальные 

V + 1 

авиаинонные * 

- 

ѳ 

ГОСТ 2172-^<^<Р 

ЭСТ4 Га020.352-М^ 

213,4.2 

Железо карбониль- 
ное раанотехническое 

Р-10 

о 

ГОСТ 13610-79 

ЭСТ4 гао2о.з53-ао 

1 

215.4.2 

Р-20 

о 

Р-100 

Лк 

О 


3. ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И РЕКОМЕНДУЕМАЯ ОБЛАСТЬ 
ПРИМЕНЕНИЯ ЧЕРНЫХ МЕТАЛЛОВ И СПЛАВОВ 


3.1. 
Ф 3.2. 


3.3. 


Химический состав черных металлов и сплавов привеаен в табл. 2»14^ 

Основные физшсо^еханическне свойства ч^ных металлов и сплавов приведены в табл. 
Рекомендуемая область применения черных металлов и сплавов приведена в табл. 16. 


15. 


Ф 
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Таблвца 2 


Сплавы литейные 


Марка 

і 

Н| 

Соаержание элемента, % 

Номер 

доку- 

Угле- 
і род 

! 

1 

Крем- 

ний 

Хром 

Ни- 
кель : 

1 

1 

Медь 

Примеси в стали, не более 

основ- 

ной 

кис- 

лой 

конвер] 

торной 

> основ< 
ной 

- кис- 

ЛОЙ 

конвер- 

торной 

источ- 

ника 

Сера 

Фосфор 

/*Т\ 

АЧС-1 

В 

т 

Оіб. 

шш 

0.2-^ 

1 _ 

0.8- 

1.6 



ГОСТ ^ 

1585-::79ѵеГЙ) 

СЧ 15 

- 

3,5- 

3,7 

0.5- 

0.8 


- 

— 

— 

0,150 

0.200 

ГОСТ 

СЧ 18 


В 

О р 

ШІ^Ш 







СЧ 20 

- 

3,3. 

3,5 

0.7- 

1.0 

ш 


- 

- 

0,150 


0.200 


20Л 

1 

0,17- 

0,25 

0,35- 

0.90 

0.20- 

0,52 


0,050 

л л« 

0,06 

0,05 

0,06 

0,08 

ГОСТ 

977-^3'^/' 

■а 

0,045 

0.05 

0,04 

0,07 

35Л 

в 

0,32- 

0,40 

0,40- 

0,90 

0,20- 

0,52 

0,050 

0,06 

0,05 

0,08 

В 


0,045 


0,05 

0,04 

0,07 

45Л 

1 1 

0.42- 

0,50 

0,40- 

0,90 

Ш 


0, 050 

0,06 

0,05 

0,08 

11 

0,045 

0,05 

10,04 

0,07 

40ХЛ 

1 

0,35- 

0,45 

ш 

ш 

0,8- 

1,1 

4?ц Ошеа 

0,040 

0,040 

20Х13Л 


Н 


0,20- 

0,80 

12,0- 
14.0 . 


0,025 

0.030 

1 1 

Ѳгэо- 

С', л./ 

09Х17НЗСЛ 

— 

0,05- і 
0,12 

0,30- 

0,80 

0,80^ 

1,50 

15.0 

18.0 

2,8- 

3,8 

Не-баіё 

0.030 

0,035 

2176 77 
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примечание. П^вые аве ци4^ы в обозначении м^ок соответствуют среднему содержанию углерода в сотых до> 
лях процента; цифры, следующие за буквенным обозначением - среднему сод^жанию элемента в продентах. Буквы обозна- 
чают: X - хром, Н — никель, С - кремний, Л - литейная, АЧ — антифрикционный чугун, СН - серый чугун. 


Т а б л и а а 


Стали углеродистые конструкционные и инструментальные 


Марка 

Углерод 

Л^арганец 

Кремний 

СтЗсп ® 

0.14- 

0,40- 

0.12- 


0,22 

0,65 

0.30 

08кп 

0,05- 

0.11 

0, 25- 
0,50 

Не более 
1 0,03 

08 ПС 

1 

0, 05- 

ОД 1 

0.35- 

0.65 

і 0,05- 
0,17 

Юкп 

0,07- 

0.14 

0,25- 

0.50 

Не более 
0.07 

ІОпс 

0.07- 

0,14 

0,35- 
0,65 ‘ 

0,05-. 

0,17 

10 . 

0,07- 

0Д4 

0,35- 

0,65 

0.17- 

0.37 

20 

0Д7- 

0.24 

0,35- 

0,65 

0,17- 

0.37 

25 

1 0.22- 
^ 0,30 

0,35- 

0,65 

0.17- 

0,37 

35 

0,32- 

0.40 

0,50- 

0,80 

0.17- 

0,37 

45 

0,42- 

0,50 

0,50- 

0,80 

0,17- 
0.37 . 

А12 

0,08- 

0Д6 

0,70- 

1,00 

0.15- 

0,35 


Сидержание элемента,. % 


Фосфор Сера | Хром 


Никель 


Меаь I Мышьяк 


Номер доку- 
мента-источ- 
ника 


Не более 
0,30 


Не более 
0.08 



ГОСТ 


ГОСТ 1050-^ 


ГОСТ 1414-75 


э ов^оог’озо'ол ^іоо 





























































Продолжение табл. .3 


Марка 

Соцержание элемента, % 

Номер доку- 
мента-источ— 

кика ^ ^ 

Углерод 

Марганец 

Кремний 

Фосфор 

Сера 

хром 

Никель 

Медь 

Мышьяк 

А75 

0,70- 

0,80 

0,40- 

0,70 

Не более 
0,30 

0,04- 

0,08 

0,18- 

0,24 

Не более 
0,25 

Не более 
0,25 


- 

ТУ 

-'Па4-1»«0 44^71- д 

У7А 



Отказъ 

Не более 
ОтОЗО 

Ф,0Л5- 

Ѳ 

Не более 
Ѳг020 

0і0-/3 

— 

— 

— 

■** 

а> 8 

О 

30 іо 

гост 1435-^ 3 

03 

О 

У8А 


Ѳтвв-^53 


— 

— 

— 

— 

У-ІОА 

-етѲё^ 

^,05 

-Ѳт№Р,/^. 





" 


Примечание. В обозначении марки ии4ры обозначают среднее содержание углерода в сотых долях процента; 
буква А (перед ци^фами) - автоматная сернистая; А (после цифр) ~ определяет группу высококачественных сталей» более 
чистых по содержанию примесей, Б - обозначает группу сталей, поставляемых по химическому составу, У - у^еродистая. 
По степени раскиспеішя сталь подразделяют на кипяшую - кп, спокойную - сп. 5 ^ сЬсониМоиСі 

. 1^0 сс У ’ 


Таблица 4 


Стали легированные конструкционные 







Содержание элемента. 

% 




Номер 

Марка 


Мар- 

ганец 

Кремний 

Хром 

Никель 

Молиб— ! 
ден 1 

Алю- 

миний 

Сера 

Фосфор 

Медь 

Никель 

+медь 

документа- 

источника 


и 







Не более 


20Х 

0.17- 

0,23 

0,50- 

0,80 

0.17- 

0.37 

0,70- 

1,00 


- 

- 




- 


40Х 

0,36- 

0,44 

0,50- 

0,80 

0.17- 

0,37 

0.80- 

1,10 

Не более 
0,30 

- 

- 

0,035 

0,035. 

0,30 

- 

ГОСТ 

4543-71 

45Х 

0,41- 

0,49 

0,50- 

0,80 

0.17- 

0.37 

0,80- 

1.10 



• 




— 
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18ХГТ 

, 0.17- 
0,23 

0,80- 

1Д0 

0.17- 

0.37 

1,00- 

1,30 

Не более 
0,30 

- 

- 

0,035 

0,035 

0,30 

- 

12ХНЗА. 

0,09- 

0,16 

0.30- 

0,60 

0,17- 

0,37 

0.60- 

0,90 

2.75 

3.15 

- 

- 

12Х2НЧА 

0,09- 

0.15 

0,30- 

0,60 

0,17- 

0,37 

1,25- 

1,65 

3.25- 

3,65 

- 

- 

0.025 

0.025 

0,30 

- 

1ѲХ2НЧМА 

0,14- 

0,20 

0,25- 

0,55 

0.17- 

0,37 

1,35- 

1,65 

4,00- 

4,40 

0,30- 

0,40 


- 

ЗОХГСА 

0,28- 

0,34 

0.80- 

1,10 

0,90- 

1,20 

0.80- 

1Д0 

0.30 

- 

- 

— 

ЗѲХ2МЮА 

0.35- 

0,42 

0,30- 

0,60 

0,20- 

0,45 

1,35- 

1,65 

- 

0,15- 

0,25 

0,70- 

1,10 

— 

65Г 

0,62- 

0,70 

0,90- 

1,20 

0,17- 

0,37 


II 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

ХВГ 

0,90- 

1,05 

0,80- 

1.10 

0,15- 

0.35 

0,90- 

1,20 


- 

- 

- 

- 

- 

- 

9ХС 

0,85- 

0,95 

0,30- 

о;.бо 

1,20- 

1,60 

0,95- 

1,25 


- 

- 

- 

- 

- 

- 

Х12М^ 

1,45- 

1,65 

0Д5- 

0,40 

0,15- 

0,35 

11,00- 

12,50 


0,40 

0,60 

- 

- 

- 

- 

- 

0ѲГ2С 

Не более 
ОД 2 

ш 

0.5- 

0.8 

Не более 
0,30 

Не более 
0,30 

— 

— 

— 

— 

Не болеі 
0,30 

к 

10ХСНД 

Не более 
0.12 

0.5- 

0,8 

0.8- 

1.1 

0.6- 

0.9 

0,5- 

0,8 

- 

- 

- 

- 

0.4- 

0,6 

- 

15ХСНД 

0.12- 

0.18 

0.4- 

0.7 

0.4- • 
0.7 

0.6- 

0.9 

0,3- 

0.6 

- 

- 

- 

- 

0,2- 

0,4 

- 

■? ^ 

0,95^ 

0,20- 

0,40 

о'дтГ 

0,37 


Не более 

- 



-0^02_ 

0,027 

0,25 

0.80^ 


гост 

4543-71 


ГОСТ 

а0б0-7Ф 


ГОСТ 

5950-73 


ГОСТ 

^ 02в2- т а 


ГОСТ 
.-78 


• мвс ип 4 »»^ь. /Лімывают среднее содержание углерода в сотых долях 

^цеита; буквы за цифрами обозначают: X - хром, Н - никель. Г - марганец. Т - титан. М - молибден. Ю - алюминий 

Д - медь. С - кремний, В - вольфрам. Цифры, стоящие после букв, указывают примерное соаержанне лидирующего эле-' 
мента в единицах. Буква Ш - в начале марки обозначает - подшипниковая, буква А в конце марки - высококачестаенная 


УѴ 
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0Д2-* 0, 90- 

оде 1,20 


0,95- 0,20- 

1,05 0^40 


0,40- 

0,70 



Не 

более 

0,30 


Не 

более 

0.30 




Не 

более 

0,30 


0,02 0,027 0,25 I 0,50 


ГОСТ 

801-78 
















Табдиц^а 5 


Стали иержавеюшие и кислотостойкие 


( 



Д;- 

- 

Содеі 

І2Й 

>■■''1 ■ 1. 1 і' ІІ. ■ 1МІИ 





1 . . ' 

Н^ме^ аоку<* 

1 Марка. 

Угле- 

род 

Крем- 

ний 

Марга 

ней 

- Хром 

Ни- 

кель 

Титан 



Сера 

Фос— . 
фор 

Медй" 

1- 

Нио- 

бий 

Азот 

манта-исігоч-1 
ника , 

і 

20X13 

0Д6- 

0,23 



12.0- 

14,0 

■ 

В 

в 



Не 

более 

орзс 

В 

в 

В 


40X13 

«> ' 

0.36- 

0,45 

Не 

более 


12,0- 

14,0 

Ш 

■ 



Не 

более 

0,025 

' 

В 

В 

■- 


95X18 

>Л'. : 

0,90 

1,00 

0.8 


17.0 

19.0 

■ 

■ 

В 


в 

В 

В 


^ 14Х17Н2 

і 

ЯП 


■; _ •- 

1 Ѳ.0 
18,0 

1.5- 

2,5 

В 

\- 



в 

в 

в 


0ѲХ17Т 

Не 

болеем 

0,08 


Не 

более 

0.8 

1’6,0- 

18,0 

■ 

в 

в 




■ 

■ 

■ 


І5Х25Т 

Не 

более 

0,15 

Не 

5олеё 

1,0 


тя 

1 

з-с- 

Р*90 

в 

Осно 

ва 




в 

- . 

ГОСТ 5632-72 

ппнн 




16,0- 

:|-8,0 

ЕВ 

ця 

на 

2,0- 

3,0 



Не 

более 


в 




Не 

более 

0,12 

Не 

более 

0,8 

Не 

более 

2,0 

яя 

щш 

8,0- 

.9,5 

и 

в 


Не 

брлее 

0,020 

0,035 

• 

' . 

• . : 1 



% 




V . 

17,0- 

19,0 

8,0- 

10,0 

в 

- , 

Ж ■ 



В 

в 

в 


12ХІ8Н10Т 

Не 

более 

0,12 

- 


17,0- 

19,0 

9,0- 

11,0 

5С- 

0,8 

■ - 




в 

в 

в 


20Х23Н18 

Не 

более 

0,20 

Не 

более 

1,0 


22,0- 

25,0 

^^9 

В 

В 


- 


- 

- 

- 











































10 я. 
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Прнмечание.В обозначении марок ши|)ры, стоящие перед буквами, — среднее содержание углерода в сотых дс^ 
лях процента; буквы за цифрами обозначают: А - азот, Б - ниобий, Д - медь, М - молибден, Н - никель, Т - титан, 

X - хром. Цифры, стоящие после букв, указывают среднее содержание легнрующи'о элемента в целых единицах, кроме эле- 
ментов, присутствукіщих в стали в малых количествах. Буква Ш в конце марки характеризует электрошлаковый способ вып- 
лавки. 

Таблица 6 

Стали пружинные 


Марка 


ваг 


60С2 


60С2А 


65С2ВА 


Содержание элемента, % 


Углерод 


[о 




гва 


0,57-0,65 


0,58-0,63 


0,61-0,69 


51ХФА 


Кремний 


0,17-0.37 


1,50-2,00 


1.60-2,00 


1,50-2.00 


Марганец 


Сіііі'і - {іщ 

Эу^^ й'і.о с г 


0,60^0,90 


0,6Си0,90 


0.70-1,00 


0,15-0,30 Ъ”з0-6,60 I 


70С2ХА То. 65-0.7 5 | 1,40-і:Тд^ТТГ-4иГ^ ^ 

-С:ЩЛіу-0:іѵ \ с\гО-а 

Примечание. 'В обозначении марок пс 


■С50 


Ш: 


Хром 


Небодее 0,25 


Не более 0,30 


Не более 0,30 


Не более 0,30 


0 . 80 -І Г 


0,20-0,40 


пёЪзые^дв 


- 4^0 

[ве цифры 


Ванадий 




Сера 


Фосфор 


Не более 


0,035 


0,025 


0,035 


0.025 


Номер 

документа- 

источника 


ГОСТ 14959-79 


-Г 


^ . — ‘ — — — указывают среднюю массовую долю углерода в сотых по- 

лях прсаеитаі буквы за цифрами обозначают: Г - марганец, С - кремний, X - хром, Ф - ванадий, В - вольфрам Цифры. 

^^иѳ после букв, указывают примерную массовую долю элемента в целых единицах. Буква А в конце ванменованиа мар- 
ки обозначает высококачественвую сталь. 
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Стали электротехнические 


Содержание элемента, % 


Марка 

Углероа 

Кремний 

Марганец 

Фосфор 

Сера 

10895; 20895; 10880; 
20880; 10864; 20864; 
11895; 21895 

0,035 

0.3 

.0.3 

0,02 

в 


У 




3^ 


ѳ 

-2гв-дТ^ 

А ^ 


-/• 

164-1; ІбаЗгг^ 

Івбаі -1572 ^ 

Г 

«> о ■« О- 

'.и 

г* 


г' 

3411; 3412; 3413; 
3415 

- 

2, 8—3, 8 

- 

- 


3421; 3422; 3423; 
3424 

- 

2.8-3.8 

- 

- 

- 


ЭИ708А 

ЭИ70ѲА-ВИ 


Химический состав по заказу 




2421 


2412; 

- 

Св. 2,8 
ДО 3,8 

- 


- 

- 



ВКЛЕІЧ. 






I 


ГОСТ 21427. г-83 
ТУ 14-1-3022-80 





























Таблица 7а 

Стали гі сплавы бсаіііікслсвыс корроаііоішо-стоіікііс 


Марка 

Содержание -злск№ита. % 


Номер амсум«^ 

Угл^ 

род 

крем- 

ний 

Марга- 

нец 

Сера 

Фосф(^ 

[_„ 

хром 

Никель 

1_ 

Медь 

Титан 

Каль- 

Цернй 

-і ■!"” -і 

Же- 

лезо 



Азот 

т^нсточикка 

10Х13Г18Д 

(ДИ61) 

о о‘ 

0,70 

17,0- 

18,5 

но бо- 
лее 
0,030 

но Ск^ 

лее 

0,030 

ІИО бо- 
|лсо 

123 - 10,00 
14,0 ! 

0.0- 

1,3 

_ 



“ 

1 

1 

ТУ 

14-1-3848-84 

0ѲХ18ТЧ 
(ДИ 77) 

— 

но 

лее 

0,08 

■■ 

не бо- 
лее 
0,6 

не бс^ 
лее 
0,8 

но Осн' 

лее 

0,023 

но бо- 
лее 
0,035 

17,0- 

10,0 



0,40- 

Ѳ,ІЮ 

не бо- 
лее 
0,05 

не бс^ 
лее 
0,10 

- 

В 

н 


ХН20ЮС 

(ЭК11) 

г.о бо- 
лее 
0,12 

2.00- 

2,70 

0,30- 

0,85 

но бо- 
лее 
0.02 


штл 



В 

- 

- 

1,0- 

13 

э 

- 

ТУ 

14.1^008-80 

08Х18Т1 

ІЮ бо- 
лее 
0,08 

не бо- 
лее 
0,8 

нс бо- 
лее 
0,7 

- 

■ 

17,0- 

1 п,о 


■ 

0,0- 

1.0 

- 

- 


в 

- 

ГОСТ 6б32-72 

10Х14АГ15 

(ДНІ-'О 

не бо- 
лее 
0,10 

нс бо- 
лее 
03 

143- 

10,5 

не бо- 
лее 
0330 

не Оо- 
• ;ісс 

0,045 

13- 

15 

НС бо- 
лее 
0,0 

- 

- 

- 

- 

- 

Ост, 

0,15- 

0,25 

ТУ 

10Х1-1Г14на 

0,00- 

0.14 

не бо- 
лее 
0,7 

13- 

13 

но 

лее 

0,020 

^ н 

не бо- 
лее 
0,030 

123- 

14,0 

2,8- 
3 3 

- 

- 

- 

- 


- 


14-1-1 .'ЮО-75 


28а 
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Сплавы магнитно мягкие желеэонвкелевые и железоісобальтч.. 


Марка 



Кремний 

о г аяец 


Сера 


Не более 


Содержание элюента, % 


Хрсии Никель 



Вана- 

дий 


34НКМП 

0,03 

0,15- 

0,30 

0.3- 

0,6 

0.02 

0,02 

— 

33,5- 

35,0 

2,8- 

3,2 

28,5- 

30,0 

45Н 

0,03 

0,15- 

0,30 

0.6- 

1.1 

0.02 

0.02 

- 

45,0- 

46,5 

- 

- 

ЗОН; 

50НП 

0,03 

0,15- 

0,30 

0.3- 

0,6 

0.02 

0,02 

- 

49,0- 

50,5 

- 

- 

50НХС 

0,03 

1,1- 

1.4 

0.6- 

1.1 

0.02 

0.02 

3,8- 

4.2 

49,5- 

51,0 

— 

- 

79НМ 

0,03 

0,30- 

0.50 

0.6- 

1.1 

0.02 

0,02 

- 

78.5- 

80.0 

3.8- 

4,1 

- 

80НХС 

0.03 

1.1- 

1.5 

0.6- 

1.1 

0.02 

0.02 

2.6- 

3.0 

79,0- 

81.5 

- 

- 

49КФ 

0,05 

Не 

более 

0,30 

Не 

более 

0,30 

0,02 

0.02 


Не 

более 

0,5 


48.0- 

50,0 

49К2ФА 

0,03 

Не 

более 

0,15 

Не 

более 

0,30 

0.01 

0.01 


Не 

более 

0.3 


48,0- 

50.0 

4ѲКФ2-ВИ 

0,03 

Не 

более 

0,15 

0,20- 

'0.40 

0,01 



Не 

более 

0.3 

— 

48.0- 

49,5 

81НМА 

Химический состав по запросу 


Не 

более 

0,2 


Х,Т- 

2.0 

ТтГ 

2.0 


Номер 

документа- 

источника 


- ГОСТ 10994-74 




оАшѵ>А I лнмическин состав по запросу ТГОСТ ВД 

I [10994-74 

Примечание. Первые две цифры в обозначении марок соответствуют среднему содержанию основнсго компо- 
нента в сплаве в процентах (кроме железа); буквы за цифрами обозначают: К - кобальт, М - молибден, Н - никель, 

Ф - вакаадй. X - хром. Буква А в конце м^ки обозначает, что сплав изготовляется с суженными ішедепамн химическх'о 
состава; П - плазменный способ выплавки; ВИ - вакуумно-индукционный способ выплавки. 
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1 


Таб>анцв Ѳ>' 


Стали и сплавы для постоянных магнитов 


Ч ' 

Марка 

Содержание элемента. % 

Номер документа- 
источниха 

Алюминий 

Никель 

Медь 

Кобат>т 

Титан 

Ниобий 

Кремний 

ЮНД4 

13,0-14.0 

24,0-25,0 

3, 0-4,0 

1 

0,2-0 ,3 


- 

ІХЭСТ 

17809-72 

ЮЩІКИ 

8.5-10,0 

18,0-20.0 

3. 0-4,0 

15,0-19,0 


- 

- 

ЮНДК 

7.3-8 .5 

12.5-15,5 

2, 0-3 .5 

23,5-25,0 

0.15-0.5 

- 

- 

ЮНДБА 

7, 5-8.7 

12,5-15,0 

3, 0-4,5 

24,0-26,0 

До 0,3 

До 0,15 

До 0,6 

ЮНДКТ5 

6,5-7 .2 

14.0-15.0 

3, 0-4,0 

34.0-35,5 

4, 5-5.5 

До 1,1 

1 




Г7ГСГ70-гг^Г0“ 



V, л.— 

-ЦТР-Г'.ТГ 

г 

ЮІ115ДК25БА 

8, 3-8,7 X 

14,5-15,0 

4,0-4,5 

24,0-26,0 

0,2-О,3 

1,0-1,4 • 

ЮМДК34Т5 

6,8^ 

14,0-14,5 

3,0— 4,0 

34,0-35,0 

5,0-5, 5 

- 

ЮЦДК35Т5 

6, ^-7,2 

14,0-14,5 

3,3-3,7 

34,5-35,5 

5,0— 5,5 

- 


п ' ' 

Примечанне,В обозначении марок сплавов буквы обозначают:Б - ннобяй, Д - медь, К - кобальт, Н - никель, 

Т - титан, Ю — алквііиниА, А ~ столбчатая кристаллическая 


кристаллическая 

Сплавы магнитотвердые ’ 


Таблица 10 


Аварка 


Содержание элемента, % 

Номер 

аокумента- 

источника 

Углероа 

Кремний 

Маіганец 

Сера 

Фосфор 

Хром 

Никель 

Ванааий 

Кобальт 


, Не более 

1 ■ 

52К11Ф 

0,12 

0,50 

0.5 

0.02 

0,025 

0,5 

0.7 

Ю.О-ІІ.ЕГ 

52,0-54.0 

ГОСТ 10994-74 

32К12Ф 

0,12 

0,50 

0.5 

0,02 

0,025 

0,3 

0.7 

0,6-12.5 

52,0-54,0 

52К13Ф 

' 0Д2 

! 0,50 

0.5 

1 

0.02 

0.025 

0.5 

0,7 

126-13,5 

.52,5-54,0 


** - - - п » «г. .іе?риь« цэе цифры в обоэиачении марок са 

в сшшве в процентах (кроме железа); буквы за цифрами обозначают: 







































к - кобальт, -Ф - ванадий. Цифры, стоящие после букв, означают среднее содержание легирующее элемента в цельк еди- 
ницах. 


Таблица 11 

Составляющие термобиметаллов 


Марка 

Содержание элемента, % « 

Номер 

аокумента— 

источника 

Никель 

Хром 

Железо ■ 

Л^едь 


Марга- 

нец 

Угле- 

род 

Крем- 

ний 

С&рег 

Фосфор 

Не более 

3(ЗН 

35-37 

- 

Осталь- 

ное 

- 

- 

0,30- 

0,60 

Не более 
ао5 

' 0,15- 
0,30 

0,02 

0.02 

ГОСТ 

10533.;^ 

19НХ 

18-20 

10,0^ 

12,0 

- 

- 

0,30- 

0,60 

Не более 
0,08 

0,20- 

0,40 

0,02 

0.02 

24НХ 

23-25 

2.0- 

3.0 

— 

— 

0,30- 

0,60 

0,25- 

0.35 

0,15- 

0,30 

0,02 

0,02 

45НХ 

44-46 

5, си 
6.5 

— 

— 

0,30- 

0.60 

Не более 
0,05 

0,15- 

0,30 

0.02 

0,02 

75ГНД 

14-16 

— 

Не более 
0,8 

9.5- 

11,0 

— 

Осталь- 

ное 

Не более 
0,05 

Не более 
0.5 

0,02 

0.02 

Л62. 


• 

Не более 
0,15 

60,5- 

63,5 

Осталь- 

ное 

— 

- 

- 

- 

0,01 

ЛѲО 



Не более 
0.10 

88.0- 

91.0 

- 

— 

— 

- 

— 

0,01 


Примечание. Химические элементы в марках обозначены следующими буквами: Н - никель, X - хрокл 
Г - марганец; Д - медь. 
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Т а 6 л и а а 12 


Сшіавы с особыми свойствами 


Марка 

1 ' ‘ Соаержаиие Элемента, % 

Номер 

документа- 

источника 

Углероіц 
не более 

Кремний 

Марга- 

нец 

Сера 

Фосфор 

Хром 

Ни- ! 

кель 1 

Ко- 

бальт 

Медь 

Молиб- 

ден 

Титан 

Алю- 

миний 

. Не более 

29НК 

0,03 

Не 

более 

0,30 

Не . 

>олее 

0,4 

0,020 

0.020 

Не 

более 

0.1 

28,5- 

29,5 

17.Си 

18,0 

Не 

более 

0.2 

— 


— 

ГОСТ 

10994-74 

ЗОНКД 

0,05 

Не 

более і 
0,30 

Не 

5олее 

0.4 

0,020 

0,020 

• 

29,5- 

30,5 

1 

1 

13,0- 

14,2 

0.3- 

0.5 


1 


32НКД 

0,05 

0,20 

Че 

5олее 

0.4 

0,020 

0.020 

■ 


3,2- 

4,2 

0,6- 

0,8 


1 

1 


36Н 

0.05 

0,30 

■ 

0.020 

0.020 

Не 

более 

0,13 

35,0- 

37,0 





' 

36НХТЮ 

0,05 

0,3- 

0,7 

0,8- 

1^2 

0,020 

0.020 


35,0- 

37,0 

— 

— 

— 

2.7- 

3.2 


36НХТЮ8М 

0,05 

0.3- 

0.7 

В 

0,020 

0.020 

12,0- 

13,5 

35,0- 

37,0 

— ■ 

— 

7.5- 

8,5 

2,7- 

3.2 

ш 

42НХТЮ 

0,05 

н 

0.5- 

:о,8 

0,020 

0,020 

5.3- 

5,9 

41,5- 

43.5 

— 

— 



0,5- 

1.0 

44НХТЮ 

0,05 

0,3- 

0.6 

0,3- 

0,6 

0,020 

0,020 

5.0- 

5.6 

43.5- 

45,5 

— 

— 

— 

22- 

2,7 

0.4- 

0.8 

40КХНМ 


Не более 
0,5 

1,8- 

2,2 

0,020 

0,020 

19,0- 

21,0 

Шт 

39, Ои 
41,0 

— 

т 

— 


























аі 

ЫЯіНі 




и.З 

Х15Н60 

0,15 

^яі 




15,0- 

18,0 

55,0- 

61,0 

— 

|В 

— 

Не более 
0,3 
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Прнм^чанмя: 

1. в обозиачешиі **^ок о а отае і с твуют среоа^у соаержаяию основн<^о коміюнента в сплаве в про- 
центах («кроме железа), бук^ы за ци^^ами обозначают; Н - никель, К - кобальт, Д - меаь, X - хром, Т - титан, М - мо- 
либден, Ю - алюминий. 

2 . В сплаве марки 29НК допускается отклонение по содержанию кобальта +0,5%, по содержанию никеля +0,2%. 


Таблица 13 

Проволока стальная сварочная 






Содержание элемента, * 





Номер 

документа- 

Марка 

Углерод ^ 

Кремний 

Мар- 

ганец 

Хром 

Никель 

Молиб- 

ден 

Титан 

Сера 

Фосфор 

Прочие 







Не 

более 1 

элюен- 

ты 

источника 

Св-08 

Не более 
0,10 

Не более 
0,03 

0.35- 

0,60 

Не более 
0.15 

Не бол ее 
0,30 

- 

- 

0.040 

0.040 

Алюминий 


Са-ОѲЛ 

Не более 
0.10 

Не более 
0.03 

0,35- 

0,60 

Не более 
0,12 

Не более 
0.25 

— 

— 

0.030 

0.030 

более 

0,01 


СВ-08ХГ2С 

0.05- 

0,11 

0.70- 

0,95 

1,70- 

2.10 

0,70- 

1.00 

Не более 
0.25 

— 

— 

0.025 

0,030 

- 

ГОСТ 

Св-оагсмт 

0.06- 

0.11 

0,40- 

0.70 

1,00- 

1,30 

Не более 
0.30 

Не более 
0,30 

0,20- 

0.40 

0.О5- 

0.12 

0.025 

0,030 

- 

2246-70 

СВ-01Х19Н9 

Не более 
0,03 

0.50- 

1,00 

1,00- 

2,00 

18,0- 

20,0 

в.Ои 

10.0 

— 

— 

0,015 

0,025 

- 


СВ-06Х1ЭН9Т 

Не более 
0,08 

1 

О о 
Т о 

1,00- 

2.00 

18.0- 

20.0 

8.0- 

10,0 

- 

0,50- 

1,00 

0,015 

0.030 

- 



Примечание. Условные обозначения марок проволоки состоят из икдекса Св (сварочная), цифр а букв Цифры 
следующие за индексом Св. указывают среднее содержание углерода в соты* долях процента. Буквы обоэкачают: Г - мао-^ 

ганец. М - молибден, Н - никель. С - кремний. X - хром. Т - титан. Буква А в конце наимеиоваіюв марки обозначает 
повышенную чистоту металла по содержанию серы и фосфора. 
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Таблица 14 


Химический состав порошков карбонильнот^ железа 


Марка^ 


Содержание элемента, % 


Углерод 


Азот 


Кислород 


Железо 


Номер документа- 
источника 


Р-10 


0 , 8 - 1.2 


ОЛ-1.0 


0 . 8 ~ 1»2 


97,70-96,60 


Р-20 


1 г> т_п о _ I О а-О-9. 

>-І00Ф-І 0.05- 0,а-І,0’ 0.7-І.2 0.&-1,2 

0,15 1 


97,65-96,45 


А 8-1,2 


97,90-97.00 


(!) 


ГОСТ 13610-79 


Таблица 15 


Марка 

1 

Профиль 

Состояние 

материала 

Времетюе 

сопротив- 

ление,^^, 

МПа 

(кгс/мм^) 

Предел 
текучес- 
ти» <5;, 
МПа 

(ягс/мм*! 

Относите- 
льное уд- 
линение, 

^"іо. 

не менее 

Относи- 
тельное 
сужеки% 
^ . %, 
не менее 

Ударная 

вязкость, 

кДж/м^ 

(КГС‘М/СМ^ 

не менее ^ 

І 

Тмр- 

аость 

Модуль 

нормальной 

упругостіц, 

МПа 

(кгс/мм^) 

і Номер 
докумеата- 
нсточгока 




• 

Сплавы литейные 






АЧС-1 

Отливки 1 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

НВ ' 

180-241 

- 

ГОСТ й 

1588-^с(« 

СЧ 15 

Отливки 

\ 

іво(іа) 

® ~ 

- 

- 

- 

на 

130-241 


ГОСТ 

1412-;^^ 

СЧ 18'^'^^ 

Отливки 

■ВК^ 

.... 1 







СЧ 20 

Отливки 

-■ 

200(20) 

- 

- 

- 

1 

НВ 

143-285 

1 









А і О— 



20Л • 

Отливки 

' После норма— 

1 ляэапии 
1 (ѲѲО-900®С) 
1 и отпуска 
(бЗОи^ЗОРС) 

40О<40) 

|200< 20) 

1 

1 

22(^'4) 

35 

500(5,0) 


і 

977-3^^ 
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Содержание элеме^нтов, % 


Номер 

Марка 

Углерод 

Кремний 

Марганец 


Сера 

' документа- 

Не 

і более 


20К 

ОД 6-0,24 

4 

0Д5-0.30 

0,35-0.65 

0,040 

0,040 

ГОСТ 

5520-79 











35Л 

Отлнвки 

После но{»са— 
хтзации 
(860-880РС) 
и отпуска 
(600-630°С) 

500(50) 

* 

280(28) 

15<<Г4) 

25 

ч 

,350(3,5) 

' 

■ 

После эанал- 
ки 

{ 860 и 880 Рс) 

и отпуска 
(600-630°С) 

550(55) 

350(35) 

16( <<^4) 

20 

300(3,0) 



45Л 

Отлиеки 

После норма- 
лизации 
(860-880°С) 
и отпуска 
(в00-630°С) 

550(55) 

320(32) 

12( 

20 

300(3,0) 



После закалки 
(860-88 0°С) 
в отпуска 
( 550-6 00°С) 

600(60) 

400(40) 

10(г^4) 

20 

250(2.5) 



40ХЛ 

Отлив КН 

После закалки 
(ѲбОи^бСЯС) 
и отпуска 
(600-650®С) 

650(65) 
■ . 

500(50) 

12{ ?-4) 

25 

400(4.0) 

1 


20Х13Л 

Отлнвки 

Техяиообработ- 

ка 

600(60) 

450(45) 

Іб(^'д) 

40 

400(4,0) 

- 

- 

09Х17НЗСЛ 

СтЗсп 

Отливки 

Круглая, 

толсто- 

листовая. 

полосовав 

фасонная 

Териообработ^ 

на 

Ста 

Горячеката- 

ный 

X 

1000(100) 

■ 

ли углероаи 

380-490 

(38-49) 

750(75) 

стые коест 

210-250 

(21-25) 

Ѳ(^5) 

'РУКШІОВНЫ 

23-26 

15 

е н ннст] 

200(2,0) 

>умевталыгые 

700(7,0) 




гсхгг 






гос? ^ 

>а д.7о-іт т 


гост „ Ѳ 
зѳсх.^*” 


ОСТ4 го. 020. 200-80 Стр, ЗБ 


Продолжение табл. 15 



Марка/ Профиль 


Состояние 

материала 


Временное Предел Относи— Относи- Ударная 

сопротив- текучее- тельное тельное вязкость, 

ление.^Р удлине- сужение, кДж/м 

МПа * МПа ние, %, (кгс*м/см 


МПа МПа н»^, 

(кге/мм^) (кге/мм^я о 1 П. 



Листовая Горячекатаный 

Холоднока- 

таный 


Тонко- Холооноката- 
лисговая ныв 


Горячекатаный 


Холодноката- 

ный 


Холодноката- 
ньй М 


380-490 

(38-49) 


270^90 

(27^9) 


270-390 

(27-Зр) 




441-588 

(45-60) 


Холодноката— 
нь« ВН 




Холодноката- 
ный М 


Холодноката- 
ный Н 

Холодноката- 
ный ВН 


294(80) 


314-441 

(32-4.'У 


441-5'-в 

(45-6С 


Не МѲН& і 
539(53) 


V го« 

не менее 


не менее! не менее 


[Модуль 


Номер 

в^- н цокумента- 

дость гостиМЦа 

. . 2% источника 

(хгс/мм ) 



ГОСТ ^ 
16523-70 


ГОСТ 

9045-7^ 


ГОСТ 

16523-70 


і03-;7<^У 


гост 

11249 ^» <^ 0 ( 7 ^ 


гост ^ (5) 

503-т/- 3 / 


36 ОСТ4 ГО.020. 200-80 

































280-400 

(28-40) 


280-400 

(28-40) 


314-441 

(32-43) 


441-5Ѳ8 
(48-вО) ^ 


Не менее 
5ЭѲ (83К 


400-860 

(40-86) 






Листовая Горячекатаный 


Холод ноката— 
ный 


^^одкокатд'- 
ный М 


Холодноката- 
ный Н 


Холодноката- 
ный ВН 


Проволо- Хололнотя ну- 
ка тый 


Холодноката- 
ный М 


Холодкоката 
ый 


Холодкоката— . 
ный ВН 


После ' н<^»йали' 
зацин (920^0 
с отпуском 
(200^С) 


Листовая, Горячеката- 300—420 

фасонная ный (30-42) 

Холодногата— 300-420 

ный (30-42) 


Толсто— I Горячеката— I 


листовая 


25-28 


ЪЪЪ ЪЧ 


Отожжеввый ^ 1 300(30 ^ 



16523-1 


503-^^У 


17305-71 


503-71",^/ 


X 050-74^*^ 


Неболее 
НВ 137 













































Процояжевие табл. 15 


Профиль 

Состояние 

материала 

Лента 

Холодноката- 
ный м 


Холодноката— ^ 
ный Н 


Холодноката- 
ный ВН 

Пги^ш*кШ^_ 


ка 

тъЛ 


Холоднотяну- 

тый 

Трубы 

- 

электро— 

сварные 

Трубы 

бесшов- 

ные 

Терьк^ 

обработка 

Гор5Ріедефор- 

мнрс^нный 


Холоднодефс^ 

мируемый 



Относи- 

1 Ударная 

тельное 

вязкость» 

сужение 

кДж/м^ 

%, 

(кгс.м/см'^ 

не менее 

не менее 


3X4-441 

(32-43) 




Модуль 
яоріссаль— 

ной упру- I документа 


гоств.МПа I источника 
(кгс/мм ) 


Трубы 

профиль- 

ные 


17305-71 


ЗбвЗ-79 


10705-80 


8731-Т4<^ 


8733-74 // 


14162-79 

































20 

Круглая, 
квадрат- 
ная, ше- 
стигран- 
ная. по- 
лосовая 

После норма- 
лизации 
(9О0°С) с 
отпуском 
(600°С) 

4»(42) 

Ц■і^ 

260(25) 

гзСіГд) 

кЗ$^В> 

Листовая 

фасонная 

Горячекатаный 

360-510 

(36-51) 

- 

24-25 



Холоднокатаный 


— 

24-25 



Толсто— 

Горячекатаный 


- 


и> 


листовая 

Отожженный 



28( (5^д) 



5>Г1.(ЬЮ 



Лента ^ 

Нагартова нный 

500-850 

50-85) 

— 

18(іГ'4) 



Отожженный 

320-550 

(32-55) 

- 

18( ^^4) 


Проаоло-. 

ха 

Холоднотянутый 

450-600 

(45-60) 

— 

— 

ѳ 


Холоднотянутый 

637(65) ; 

^ . і 

— 

1 

Тру^ 

— 

412(42) : 

245(25) 

21('^я) 

1 


электро- 

сааряые 

[ іруоы “ 

: бесшов- 

Теі»€0- 

обработка 

р’ ораЧёйёфорыи. 
рованный 


І53-441 

(36-45) 

420(42) 

250( 25) 

5-21(дд) 

21((>-д) 


ные 

і 

і 

Холод нодефор— 
мируемый 

420(42) 

250(25) 

2К(Г5) 


Трубы пре 
фкльные 1 

“Термообработ- 

ка 

400(40) 

250(25) 

20( ^д) 

кшй 



400-550 

(40-53) 

1 

22 




22 



ГОСТ 

1050-7<^^ @ 


ГОСТ 

16523 -^ 


ГОСТ (Т) 

1377 - 7 ^ 5 / 


ГОСТ 

2284-79 

Тост 

17305-71 

Тост 

5663-79 

гост 

10705-80 ! 


ГОСТ 

8731-'^ ^ 

Тост ~ 

8733-^/г 

гост ® 

13663-_Эв' 

16523-7<Я^ 
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Продолжение табд:. 15 


Марка^ Профиль 


Состояние 
- мат^иала 


к 3^0 В 

35 


ісНоз 


Временное Предел 
со против— текучее- 
ление, ^в. 

М Па М Па 

кге/мм^) (кгс/мм 



Холо аноката ный 


Круглая, После нормали: 
кваарат- ции (88СГС) с 
ная,шес— отпуском 
тиграа- (бОО^С) 
ная^о- 


лосовая 




Круглая, 
кваарат— |ц» 
ная, ше*- 
стиг ран- 
ная, по- 
лосовая 



Горячекатаный 


Холоанокатакый 


Холоднотянутый 


Холоднотянутый 1735(75) 


Трубы Горячеаефсфми— 520(52) 300(30) 
бесшов— руемый 


Номер 

документа* 

источника 


ГОСТ 


І050-*И‘ 


17305-71 


5663-79 


8731-74 


8733-74 ^ 


1030-74^ 




40 ОСТ4 ГО. 









































ХолоаноЕатаныД 560-700 
(56-70) 


Толсто- {Горячекатаный 


листовая 


Отоженный 


Проволо- Холоано тянутый 


Холоднотянутый 735(75) 


Трубы Горячедефорыи- 600(60) 330(33) І4((5^д) 

бесшов- рованный 





Круглая Нагартованный 


Круглая . Термообработка 

После эакалкк 
(7Ѳ0-600°С) 


Круглая, I Термообработка 


полосе 


После аджіьтга 

ІТѲОи^ОСЯС) 



Трубы Термообработка 560(56) 330(33)^14(1^5) 

профиль- I 


Круглая» Нагартованный 470-520 
шести- (47-52) 

гранная 




























































Продопжеиве табл. 15 


Марка^ 

і 

Профиль 

Состояние 

материала 

Временное 
' . сопротив- 
ление,^, 
МПа 

О 

{ кгс/мм ) 

Предел 

текучес- 

т 

МПа ’ 

1 ( ксс/мм^ 

;ОтНОСИ— 

' тельное 
удлинение, 

д' 10- 

1 не менее і 

тельное і 
сужение 

^ 

не мене< 

1 

•Уп^^>аад 
вязкость, 
кДж/м^ 
(кгс»м/см^ 
і не менее 

Твер- 

дость 

Мбдуль 
нормаль- 
ной упру- 
гости, 
МПа 

(кгс/мм^) 

Номер 

документа- 

источника 

У8А 

Лента 

Холоано катаный 

1300-190С 

(ізсиіэо) 

) - 

1 

1 

- 


- 

НУ 

375-600 

1 

ГОСТ 

21996-76 



)^однокатаный 

отокжекный 

650-750 

(65-75) 

— 

10и15 

(С^4> 

— 


— 


ГОСТ 

2283-79 



Холоднокатаный 

нагартоваанъгіі 

750-1200 

(75-120) 

- 

- 

- 

- 


• 

У10А 

Круглая 

Термообработка 

- 

- 

— 

- 

1 

і 

1 

1 Не бояре I 
іНВ 197 

— 

ГОСТ М 
1435-^ 



После закалюі 
(760-780°С) 

- 

— 

— 


1 1 

1 1 
1 1 

1 Не менее I 
|нас 62 і 

' 

20Х 

Круглая 

После закалки 
(880ОС) и от- ! 
пуска ( 18СРС) 

Стали л 
800(80) 

егировашіі 

650(65)! 

ые коистру 
11 

гкшіошіые 

40 

600(6,0) 

Не более 
НВ 179 

- 


^ОХ 

Круглая 

После закалки 
(860°С)и от- ’ 
пуска (500°С) 

1000(100) 

800(80) 

10 

45 

[600(6,0) 

Не более 
НВ 217 


ГОСТ 

4543-71 

45Х 

Круглая 

После закалки 
(840°С) и 01^ 
пуска (52СЯС) ' 

1050(106) 1 

850(85) 

9 

45 

500(5,0) , 

Не более 
НВ 229 

1 


18ХГТ 

Круглая 

После закалки 
(Ѳ80-950°С) и 
отпуска( 200*^С) 

1000(100)і 

900(90) 

9 

50 

800(8,0) 

1 

Не более 
ІНВ 2Л.7 

1 


І2ХНЗА 

Круглая 

После закалки 
(860®С)и от— 
пуска( 180*>С) 

950(95) 

Г ѣ 

700(70) 

11 

55 

,900(9Р) 

1 

( 

Не более 
1 НВ 225 

1 

1 
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12Х2Н4А 

18Х2Н4МА 

зохгсл 


ЗѲХ2МЮА 

65Г 

"хвг 


Круглш 

После закалки 
(860РС) и от- 
пуска (18СРС) 

Круглая 

После закалки 
(95СРС) и от^ 
пуска (200*^С) 

Круглая, 

После закалки 

шести- 

(880°С) и от^ 

гранная 

пуска (540°С) 


1150(115) 85 0(85) 


1100(110) 850(85) 



Толсто- 

листовая 


Трубы 

бесшов- 

ные 


Круглая 


Горячекатаный и 

хололкокатаный 

отожженный 


Умягченный 


Горячеоеформі 

рованный 




50 1000(10.0) Не более 
ИВ 269 


45 500(5,0) Не более 

НВ 229 



500-750 

(50-73) 





Холоаяоаефо{жіы- 500(50) 
руемый 


После закалки 
(940*^С) к от- 
пуска (640^С) 


жженный 


16 


1Д(Г5) 


іас^'з) 


1 ООСК 100 ) 85 0( 85 ) 14 



Круглая, 

кваарат- 

ная 


Не более 
КВ 229 


ѲОО(Ѳ.О) Не более 
НВ 229 


Не более 
НЕС 24 


Не более 
НВ 225 



Не более 
НВ 241 


4543-71 





- 1Д42*71 


1 1269.76 





8733 - 74 ^ 


4543-71 





5950-73 



9ХС 



























































Продолжеаяе т^л. 15 


[ІІХ15 


20X13 


Профиль 


Состояние 

материала 




Круглая Т^мообработка 


Круглая 


Трубы Горвчеаѳформв^ 
бесшов- рованвый 
ные . 

Хояошюовфор- 

мнровамяый 


10ХСНД I Листовая Горячѳкатавый 


Толстхъ» 

листовая 


15ХСНД I ЛкстоваяІ Горячекатаный 


Круглая 


|Ого}юкі 


:енныі 


,Времешіое 

сопротив- 

пение, 

МПа 

(кгс/мм / 




Стали нермавеюшие и кнслотостойкне 

Круглая. После закалки 850<Ѳ5) 650(65) 10(с^) 50 600(6.0) 

шеспігра •( 1 000-1 05 СЯС) 
кная. по- и отпуска 
лосовая (600-70СРс) 


на 

170-207 


НВ 

197-126 


Тонко- Отоиѳкеіівый или 500(50) 
листовая отпушеиный - • 

(740-80СРС) 


20{,^5) 


Мо*ауяь Ном^ 

Еюіииаль- аокумев- 
мой упру— та— источ- 
гостн, вика 


ГОСТ 

5Ѳ30-73 


ГОСТ 

10281-73 



ГОСТ 

170в6-»Г5?О Со 



ГОСТ 

5949-75 


ГОСТ 

5582-:75 


44 ОСТ4 


























Толсто- После завалки 
листовая { 1 000-1 05 О^С ) 
и отпуска 

(680-780*^0 


Отожженный или 

оглушенный 

(740и^00°С) 


Термообработка 


Круглая, После закалки 
полосе- ( 1 ООО- і 050*^С ) 
вая и отпуска 


509(52) |373<38) I 20(с^) 


500(50) 


500-800 

(50-80) 


(200-300*^0 


Отожженный или 
отпущенный 


Тонко- Отожженный или 560(56) 
листовая отпушеніі^ 




95X18 


14Х17Н2 


Термообработка 


Круглая После закалки 

(100Сиі050®С) 
и отпуска 

(200-300°С) 


Круглая После закалки 
( 975-104 0°С) 
и отпуска 
(275-350°С) 


600-900 

(60-90) 




1і00<и0](в50(Ѳ5)І 10(^д) 



00-80 











































После закалю 
(960-10500С) 


1100{ 1Ю)| 


08X1 7Т 







‘Прооошамм табл. 15 


МарЕЛу Профиль 

/г^иа>елі 




15Х25Т Круглая 


Состояние 

материала 


Времен вое 
сооротнв- 
яеине, ^ , 
МПа 

( жгс/мм^ 





12X1 8НЭТ 


Толсто- 

листовая 


450(45)- 300(30) 20<#^) 


После закалки 550(53) 200(20) 40^^5) 

(1 020-1 100°С) 


>30(54) 1216(22) |38(с^) 



Проеоло- Термообработка 600-000 20 

ка ( 60-00) 

Нагартованный 1100(110) 


12Х18Н10ТІ [После закалки 520(52) I 200( 20) 


гранная 




540(54) І200(20) 40((?*; 


540(54) 240(24) I Зё((?'5) 


540(54) 


Термообработка 550-900 
(55-00) 


Нагартованньй 1 1 100( 110 


Нагартоваішый 




ГОСТ 

5940-75 


ГОСТ 

5949-75 


ГОСТ 

7350-77 


ГОСТ 

18143-72 


ГОСТ 

5940-75 


ГОСТ 

5582-75 


ГОСТ 

7350^.77 


ГОСТ 

4986-79 


ГОСТ 

18143-72 


ТУ 

3-1002-77 























































трубы 

бесшов» 


17Х18Н9 ІЛента 




Тер: «ообработка 529(54) - 40(с?5) 




580(58) 





20Х23Н18 Круглая После закалки 580(58) 250(25) 35(^) 

(1100-1X50^0 


Круглая Отожженный 


16Х16Н 

ЗіИАД 








После эакалхн 
Круглая (І100°С) и сг- 
пуска 

(250^20®С) 


45 400(4,0) 



ГОСТ 

9941 .^^/ 








ГОСТ 

4986-79 


ТУ 

44 - 1 - 3 7 8 » ^ 


ГОСТ 

7350-77 


ТУ 

14-1-721-73 


ТУ 

14-1-1062-74 


ТУ 

14 - 1 - 1746 .^ 76 " 

















































Тер#эо(Ірайотка 5Ш( ® I Ц2ВІ23) 





Прооолжеояе табл. 1Э 


Маркяу Профиль 


Состояние 

материала 



Лента Отожженный 


Временное 
сопротив- 
ление, 
АШа ■ 
(кгс/мм^ 


900( 90) 


Нагартованный 800-1200 
(80-120) 


Холодкснсатаный 1300— 1Ѳ00 
(130-190) 



Прсшопо-І Термообрабопса 


Термообр аботка 



65С2ВА Круглая Отожженный 1862(190) 1666 

(170) 


Круглая Горячекатаный 


После закалки 981(100) 785(80) 8 

(83С^С) и от- 
пуска (470®С) 


Холоднокатаный, 6 5 0-7 5 О 
отожженный (65-75) 


Холоднокатаны А 7 5 0 - 1 2 00 
нагартованный (75-120) 


Холоднокатаный 




ГОСТ 

2283-79 


ГОСТ 

21996-76 


48 ОСТ4 















































Тонко- 

листовая 

Отожженный или 
отпущенный 


- 

/с 

1 

— - 

Не более 
НЕС 24 

- 

'гост- 

, 1542 7-1- 

10880, 

10895, 

11895 

Проволо- 

ка 

Круглая 

Отожженный 
Горячекатаный | 

500^00 

(50-80) 

Ст, 

270(27) 

али Электр 

15 

этехнически 

24(,^д) 

е 

60 1 


Не более 1 
НВ 131 

- 

ГОСТ 

11850-72 

ГОСТ 

11036-75 

20880, 

20895, 

21895 

Калиброванный 

350(35) 


4(і%) 



1 


10895, 

20895. 

10880, 

20880. 

10864, 

20864 

і 

Тонколи- 

стовая 

Хололыокатаный 

Горячекатаный 

- 

- 


- 


/ 

- 

1 

ГОСТ 

3836-73 

ч 


Т г^цц-гѵ— 

-лис Г№- 

вт 






«г 


л 

1 

< 

ГО№ @ 1 

>й1427.9-70 / 

' 2411, 2412, 
2421 

Тонко- 

листо- 

вая 

Холоднокатаный 




■ 




-Ж 

21427.2-83 О 

ту * ^ 

14-1-3022-80 - А 

■ 3411, 3412, 
3413, 3415 

Тонк<^ 

листо- 

вая 

Холоднокатаный 

- 

- 

— 

- 

— 

— 

— 

ГОСТ 3 

21427.1-83 В О 

Ю 

О 

3421, 3422, 

3423, 3424 

— 

Лента 

Холоднокатаный 

- 

- 

- 

- 

- 

— 

— 

гост М 

21427.4-78 ^ § 

Л 


.•I™' II I I I I I ' I I \ 

\ 
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2КУСР), „ 

^*®вта Термообработка 

КНСР Лента Термообработка 

КСР Лента Термообработка 

НСР Лента Т ермообработха 


Термообр аботка 

Лента I Термообрабопса| 





Профиль 


Состоявие 

материала 


^Временное Предел Относи- 
сопротнв- текучее- тельное 
ление,^ 5 , ти,^^, удлинение, 
МПа МПа (Уіо* 
(кге/мм^) (кге/мм^і »е менее 


50НХС 

79НМ 


80НХС 

"49КФ 

49К2ФА 

вІНЛ'іА 


Лента Холоднокатаный 
Круглая Термообработка 
Лента Холоднокатаный 


Лента 


Холоднокатаный 


Круглая Термообработка 
Листовая — 

Лента ХолодноісатаныД 


900(90) 
500(50) 
І050( 105 
950(95)" 
500(50) 
500(50) 
1300(13а 


850(85) 

150(15) 

10СО(1Сд 

900( 90) 

350(35У 

350(ЗУ) 

1250 ( 1 :^ 


2(<Г5> 

500 ^ 5 ) 

4 (с^5) 

2.{<Г^) 


А 9КФ 2-ВИ I Лента I Холоднокатаный 


Стали и сплавы для постоянных 


ермообработка 
ермообработка 
ермообработка 
ермообработка 
ермообра^ртйа 
ермО^ра богка 
ЮН15ДК24 Круглая Термообработка 
ЮНІ4ЦК25БА Круглая Термообработка 
ЮН15ЦК25БА Круглая Термообработка 

ЮНДК34Т5 Круглая Термообработка 
ЮНДК35Т5 Круглая Термообработка 



Стр. 5 0 ОСТ4 ГО.020. 200-80 


Стали и сплавы для постоянных магнитов 


ЮНД4 

Круглая 

Термообработка 

- 

- 

- 

- 


- 

- 

юндки 

Круглая 

Термообработка 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

юндк 

Круглая 

Т ермообработка 

- 

- 

- 

■ - 

- 

- 

- 

ЮНДБА 

Круглая 

Термообработка 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

ЮНДКТБ 

Круглая 

Т ермообработка 

- 

- 

. - 

- 


- 

- 


ГОСТ 

17809-75 





50а 


Стали в сплавы беэникелевые коррозионно-стойкие 


10Х13Г18Д 

(ДИ61) 

Тонко- 

листовая 

1 

Холодно 

катаный 

640(65) 

315(32) 

47СС^) 

1 

- 

1 

- 

ТУ 

14-1-^848-84 

08Х18ТЧ 

(ДИ77) 

Тоик<^ 

листовая 

Термообработка 

471(48) 

- 

35((Гз) 

і 

- 

і 

- 

ТУ 

14-1-4017-85 

ХН20ЮС 

(ЭК11) 

Проволо- 

ка 

- 

- 

- 

- 

- 


- 

- 

ТУ 

14-1-4098-86 

08Х18Т1 

Тонко- 

листовая 

Холодно 

катаный 

460(47) 

' - 

- 

- 

- 

- 

- 

ТУ 

14-1-3867-84 

ЮХ14Г14НЗ 

(ДИ13) 

Тонко 

листовая 

Т ермообработка 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 


10Х14АГ15 

Тонко 

листовая 

Т ермообработка 

- 

- 

- 

- 


■ - 

- 

14-1-1309-75 


I 
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Продолжение табл. 15 


Стали и сплавы аморфные 


7421 (УСР), 
9КСР,7411 

’ Лента 

Т ермообработка 

- 

- 

1 “ 

- 

- 

- 

- 

ТУ 14-1-3954-85 

71КНСР 

Лента 

Т ермообработка 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

ТУ 14-1-3374-82 

24КСР 

Лента 

Т ермообработка 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

ТУ 14-1-3730-84 

ЮНСР 

Лента 

Т ермообработка 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

ТУ 14-1-3731-84 

2НСР 

Лента 

Т ермообработка 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

ТУ 14-1-3878-84 

АМАГ176. 

АМАГ183 

Лента 

Т ермообработка 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

ЯеО.021.180 ТУ 

84КСР 

Лента 

Т ермообработка 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 


84КХСР 

Лента 

Т ермообработка 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

ТУ 14-1-4455-88 

86 КГСР 

Лента 

Т ермообработка 

- 


- 

- 

- 

- 

- 


82К2ХСР 

Лента 

Т ермообработка 

- 

- 

- 

- . 

- 

- 

- 

ТУ 14-1-4551-88 

82КЗХСР 

Лента 

Т ермообработка 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

ЗОКСР 

Лента 

Т ермообработка 

- 

- 

- 

1 

- 

- 

- 

ТУ 14-1-4759-89 



Сплавы магнитно-мягкие жеяеэоникелевые 

и железохобальтовые 


34НКМП 

Лента 

Холоднокатаный 

950(95) 

900(90) 

4(6^5) 

5 

- 

НВ155 



45Н 

Лента 

Холоднокатаный 

750(75) 

750(75) 

з(<у.о 

15 

- 

НВ170 

200000 


50Н 

Круглая 

Т ермообработка 

450(45] 

1 150(15] 

35((Сз) 

60 

- 

НВ130 

160000 

ГОСТ 10160-75 


Лента 

Холоднокатаный 

800(80) 

700(70) 

з((Г 5 ) 

15 

- 

НВ170 

160000 


50НП 

Лента 

Холоднокатаный 

800(80) 

700(70) 

3 (^ 5 ) 

15 

- 

НВ170 

160000 



Сплавы магнитотвердые 


52К11Ф 

Лента 

Холоднокатаный 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

ТУ 

14-1-826-74 

52К12Ф 

Лента 

Холоднокатаный 

- 

- 

- 

1 

- 

- 

- 

52К13Ф 

Лента 

Холоднокатаный 

- 

1 “* 

^ - 

- 

- 

^ - 

- 






Т ермобиме таллы 





ТБ1254 

Лента 

Нагартованмый 

- 

- 

- ! 

- 

- 

- 

- 


ТБ1323 

Лента 

Нагартованный 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 


ТБ1353 

Лента 

Нагартованный 

- 

- 

■' 

- 

- 

- 

- 


ТБ1423 1 

Лента 

Нагартованный 

- 

- 

- 

- 

— 

— 

— 

ГОСТ 

10533-і6в'^€‘ 

ТБ1523 

Лента 

Наг^тованный 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

— 

ТБ1613 

Лента 

Нагартованный 

- 

- 

- 

- 

- 

— 

— 


ТБ2013 

Лента 

Нагартованный 

- 

- 

- 

- 

- 


- 





Проволока стальная сварочная 





Св-Ов 

Проволоку 

- 

- 

- 

1 

- 

— 

тт 



Св-ОѲА 

Проволока: 

- 

- 

- 

1 

- 

- 

- 

- 


СБ-08ХГ2С 

Проволока 

Т ѳрмообработка 

700-1400 

(70^140) 

— 

— 

— 

— 

- 

- 

ГОСТ 

Св-оах:мт 

Проволока 

Термообработка 

700-1400 

(70-140) 

1 

— 

— 

- 

- 

- 

2246-70 

Св-оша© 

П(юволоха 

Т ѳрмообработка 

700^1400 

(70-140) 

- 

- 

1 

1 

! 

- 

- 

- 


Св-ОбХІѲ 

Н9Т 

Проволока 

Термообработка 

700-1400 

(70и140) 

— 

- • 

і 

- 

- 

- 
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Продолжение табл. 15 



Состояние 

Временное 
сопротив- 
ление,^ д, 
МПа 

Профиль 

материала 



(кгс/мм^ 


редел Относя- 
екучес— {тельное 

удлинение, 

(Г 10' 



Ударная 


Модуль 

вязкость. 

Твер- 

нормаль- 

кДж/м^ 

дость 

ной упру-і 

(кгс.м/см ^ 


гости. 

не менее 


МПа 

(кгс/мм^)і 


Лента ІМягкий 


Нагартсюшіный 


ЗОНКЯ I Листоваяі Горячекатаный 


32НКД I Круглая Горячекатаный 


Круглая, Гс^ячекатаный 
листовая 
проволока 


Лента Мягкий 


500-620 

(50-62) 


800(80) 


Нагартованный 300( 80) 


Круглая После закалки 
(920-95 0°С)и 
дисперсионного 
твердения 
(650-6700с)б 
течение 2 ч 


Номер 

докумен— 

та-нсточ- 

ника 



Сплавы с особыми свойствами 




Круглая, Горячекатаный 
листовая 
проволока 

— 

• 





145000 

(14500) 




145000 
(14500) 

143000 

(14500) 

140000 ГОСТ 
(14000) 14080-78 

145000 

(14500) 

150000 

(15000) 

150000 

(15000) 

150000 . 

(15000) 


180000- ГОСТ 
200000 14119-69 
(18000- 
20000 ) 
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Лента 

Мягкий 

750::І00 

(75-80) 

~ 

20-36((^) 

1 


- 

- 

ГОСТ 

42НХТІР 

Круглая 

Горя-секатаный 



1 




180000- 

190000 

(18000- 

19000) 

гост 

Лента 

Мягкий 

— 

— 

ЗЩд4) 

' - 

- 

- 

- 

гост 

14117-0^-=^^ 

44НХТЮ 

Круглая 




1 


' 

■ 

180000- 

185000 

(18000- 

18500) 

гост 

14119-;6в^<У5' 

<3 

Лента 

Мягкий 

- 

- 

20{1^4) 

- 

- 


.. 

ГОСТ 

14117-69 

40КХНМ 

Лента 

Нагартованный 

1000- 

1800 

(100-180) 



• 


— 

— 

36НХТЮ6М 

Лента 

Нагартоаанньй 

Не более 
1300(130) 

- 

2 

- 

- 

- 

- 

ТУ 

14-1-1373-75 

Х20Н80 

Лента, 

пре^олока 

Мя'хий 

656 

(65,6) 

— 

45.4(Г200; 

і 61 


НВ 

140-150 


ГОСТ ^ 

12766.1-?*’^ 

Х15Н60 

ПрОВОЛОХЙ 

Мягю^ 1 

1 

645 

(64.5) 

264 

(26,4) 

31,9(Г20о| 

59.8 

- 

НВ 

140-150 

• — 




Железо кср&ошільаез рбДвотех^чесЕше 


Р-10 

Порошок 

- 



- 

- 

— 

— 


Р-20 

Порошок 

- 

- 

■ - 


- 

- 

— 


Р-1009^ 

Порошок 

— 

- 

- 


- 

- 

- 

— 


ГОСТ 

13610-79 
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Таблица 16 


Марка или 


Рекомендуемая 

наименование 

Основные характеристики 

область приме- 

материала 


нения 


Сплавы литейные 


АЧС-1 

Перлитный серый чугуі!,л^ироаанный хро- 

Для работы в паре с теі> 



20Л 

45Л 


40ХЛ 


20X1 ЗЛ 


V 

( 3 ) 

I 


0ѲХ17НЗСЛ 


СтЗсп 


08кп, 08пс, 
ІОкп. ІОпс, 
10 


МОМ и медью. Применение его тіюбует соб«> ^ 
люаѳшш слѳоуюших условий: недопустимости 
искрения, нѳлрѳ(н>ш1іоЙ качественной смазки, 
приработки на колос Том ходу и постепенного 
повышения рабочих нагрузок 

Серый чугун с пластинчатым графитом. і 
Обладает удовлетворительными литейными ^ 
свойствами 


Литая углеродистая сталь. Обладает удов- 
летворительными литейными свойствами. Хо- 
рошо обрабатывается резанием « ^ 

Свариваемость: ^ 

20Л и 2ВЛ - хорошая, 45Л - удовлетвори- 
тельная 

Литая сталь, легированная хромом. Хоро- 
шо прокаливается и сопротивляется износу. 
Обладает удовлетворительными литейными 
свойствами 

Литая сталь, легированная хромом, кор- 
розионно-стойкая. Наивысшая коррозионная 
стойкость достигается термической обработ- 
кой и полировкой 


Коррозионно-стойкая сталь. Обладает вы- 
сокой прочностью 


Для деталей холодильни- 
I ков, тиглей , 

Для деталей сложной 

изготовляе- 
мы. а 


мически обработанным 
(закаленным или нормали- 
зованным ) валом 


Стали углеродистые конструкционные 
гі инструментальные 

Малоуглеродистая горячекатаная сталь 
обыкновѳннсго качества. Хорошо сваривает- 
ся, обладает хорошей пластичностью и низкой 
устойчивостью против коррозии. Удовлетво- 
рительно штампуется- 

Малоуглеродистая сталь с высокой плас- 
тичностью. Хорошо сваривается всеми ви- 
дами сварки. 

Листовая сталь хорошо штампуется в го- 
рячем и холодном состоянии, допускает глу- 
бокую вытяжку, сложную гибку и т.д. 

54 


мых/в песчаные 
также по* 
целям 


мо- 


Для деталей, подвергаю- 
щихся ударным нагрузкам, 
действию относительно сла- 
бьк агрессивных сред (ат- 
мосферные осадки, влажный 
пар, водные растворы солей 
и органических кислот) 

Для деталей повышенна' 
прочности, работающих в 
средах средней агрессивнос- 
ти (азотная и слабые орга- 
нические кислоты^ растворы 
солей органических и неор- 
ганических кислот) 


Для сварных и клепаных 
конструкций (рамы, карка- 
сы, кожухи и т.д.) поковок, 
штамповок, а также для 
разных малоответственных 
деталей 

Для изготовления сварных 
конструкций, для деталей, 
изготовляем ьпс холодной 
^ысадкой (винты, гайки, 
илилькіі и т.д.) 




СХ:Т4 ГО.020.200-80 Стр. 35 


Продолжение табл. 16 


Аварка или 

наименование 

материала 


Основные характеристики 


Рекомена уемая 
область приме- 
нения 


20 

25 


Л^алоуглеродистая сталь с высокой пластичЬ 
ностью пригодна для поковки, гибки, выко- 
лотки. 

Хорошо сваривается дуговой и контактной 
сварками. Удовлетворительно обрабатывается 
резанием 


Для деталей, изготовляе- 
мых колодной о^аботіюй, 
резанием, сваркой, мето- 
дом холодней высадки, в 
виде поковок, штамповок 
(ііанели, основания, карка- 
сы, угольники, прокладки, 
скобы и Т.Д.); для деталей, 
работаюших на трение (ва- 
лики, втулки и т.д.) 


35 


Среднеуглеродистая сталь. Сваривается 
умеренно 


Применяется в нормали- 
зованном состоянии или по- 
сле термической обработки 
для деталей, изготовляемых 
на металлорежущих стенках 
и методом холодной высад- 
ки, а также в виде поковок 
и штамповок (валики, втул- 
ки, оси, кольца, рычаги 
и т.д.) 


46 


АІ2 


А75 

У7А, УѲА, 
У10А 


Сталь тон- 
колистовая 
оцинкованная 
горячекатаная 


Среднеуглеродистая сталь. Сваривается 
плохо. Хорошо обрабатывается резанием в 
отожженном состоянии 


Автоматная малоуглеродистая сталь. Хо- 
рошо обрабатывается резанием. Сваривае- 
мость меньше, чем у марок 10 и 20 


Автоматная высохоуглеродистая сталь. 
Хорошо обрабатывается резанием 

Высокоуглеродистая сталь. После тер- 
мообработки обладает высокой прочностью, 
износоустойчивостью, твердостью, удовлет- 
ворительной вязкостью. Хорошо обрабаты- 
вается резанием в отожженном состоянии. 
Весьма чувствительна к перо'рѳву 


Оцинкованная тонколистовая сталь хорошо 
штампуется. В атмосферных условиях устой- 
чива против коррозии 


Применяется в ио^^али— 
эованном состоянии для ме- 
ханически обрабатываемых 
деталей; после закалки и 
отпуска может применяться 
для деталей, работающих на 
истирание 

Для деталей высокой сте- 
пени точности ■ чистоты по- 
верхности, иэготовляемьпс 
на быстроходных автоматах 
(винты, болты, шпильки, 
гайки и т.д.) 

Для деталей ответствен- 
ного назначения, подв^гаіо» 
шихся термообработке 

Для изготовления деталей 
несложной конфигурации 
(без резких переходов), тре- 
бующих повышенной твердос- 
ти при наличии достаточной 
вязкости (зубчатые муфты, 
аксцентрики, оси, стержни, 
штыри, втулки, валики, вал- 
ки, храповики, фиксаторы 
пружины и т.д.) 

Для деталей, нэготошіяѳ- 
мых штамповкой и гибкой, 
для изготовления тары и 
других поделочных работ 


55 
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Продолжение табл. 16 


Л^арка или 

наименование 

материала 

Основные характеристики 

' Рекомендуемая 

область приме- 
нения 

Жестъ белая 
ГЖР 

Тонкие листы, покрытые с обеих сторон 
слоем олова. Хс^шо штампуется, хорошо 
поддается пайке, устойчива против коррозии 

1 Для деталей, изготовляе- 
мых штамповкой, требующих 
высоких антикоррозийных 
свойств поверхности и гер- 
метичности шва (кожухи 
трансформаторов, дросселей 
и т.п.) 

Жесть белая 
ГГЖК, ГГЖР 

Хорошо штампуется, хорошо поддается 
пайке, устойчива против коррозии 

Предназначена для изго- 
товления тары разных видов 
под пищевые продукты и 
других целей 

Лента 

стальная упа- 
ковочная 

Мягкая нтга полумягкая колодкокатаная 
упаковочная лента 

Для обивки ящиков с упа- 
кованными в них изделиями 

Проволока 
КС. КО ф 

Ниакоуглероднстая качественная прово- 
локп, гветляп; черная и оцинкованная (Ѵ 

Для изготовления неот- 
ветственных деталей, для 
Жонтривания гаек и т.д. 


Стали легированные конструкционные 


20Х 


40Х. 46Х 


1ѲХГТ 


І2ХНЗА 


І2Х2Н4А, 

18Х2Н4МА 


Низкоуглероднстоя, хромистая, цементуем 
мая сталь. После цементации и термообра- 
ботки приобретает тоердую износоустойчивую 
поверхность при наличии достаточно прочной 
и вязкой сераиѳвниы. Хорошо обрабатывается 
резанием, хорошо сваривается 

Среднеуглеродистая хромистая сталь. Пос- 
ле термической обработки (закалка и отпуск) 
приобретает высокие характеристики проч- 
ности и вязкости. Сваривается плохо. Хоро- 
шо обрабатывается реаанііем 


Для изготовления деталей, 
подвергаемьіх цементации и 
работающих в условиях тре- 
ния и износа (шестерни, 
втулки, кулачковые муфты, 
направляющие, червяки, ва- 
лики и пр.) 

Для изготовления деталёй, 
работающих при ударных и 
знакопеременных нагрузках>-«. 
а также в условиях трения" 
и износа (шестерни, валики, 
оси, шпиндели, упоры, хра- 
повики и т.д.) 


Высокопрочная цементуемая сталь. Сильно 
упрочняется при термической обработке 


Для деталей простой кон- 
фигурации, к которым предъ- 
являются требования по ус- 
тойчивости к динамическим* 
нагрузкам 


Цементуемая хромоникелевая сталь. После 
цементации и термической обработки обла- 
дает износоустойчивой поверхностью, вязкой 
и прочной сердцевиной. Удовлетворительно 
обрабатывается резанием 

Высокопрочная цементуемая хромоникеле- 
вая сталь. После закалки и низкого отпуска 
приобретает очень высокие механические 
свойства ^ 


Для изготовления иемен— 
туемьпс деталей (шестерни, 
шпиндели, кольца, валики, 
оси, ролики, регулировочные 
винты и др.) 

Для изделий сложной кон- 
фит-уряпии^дЯ п/у . — 

фпрм п пип при ІЛКРТГТ ІІТЖГ 
,латлпц1п 
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Проаолжѳние табл. 16 


Мвркй или 

наименование 

материала 



Реко м ѳн дуем ая 
область приме- 
нения 


ЗОХГСА 


ЪШіМЮЛ 




Высококачественная хромомарганцевая ле- 
гированная сталь высокой прочности и повы- 
шенной вязкости. Удовлетворительно сварива- 
ется всеми виаами сварки, после сварки тре- 
буется отпуск. Пластичность в отожженном 
состоянии удовлетворительная, 
ка. выколотка я штам^гС^ка . В отожженном 
состоянии хорошо обрабатывается резанием 


Для изготовления дета- 
лей ответственного назначе- 
ния, работающих в условиях 
износа (валики, зубчатые 
колеса, оси, ролики, уста- 
Допустимы гибі- новочные кольца, муфты, 
гайки, болты) 


Азотируемая хромомолибденоапюминиѳвая 
сталь. После азотирования приобретает вы- 
сокую поверхностную твердость, износоус- 
тойчивость и повышенную стойкость претив 
коррозии. Достаточно высокую ѵрочвостъ и 
вязкость сохраняет при температуре до 
400-500°С 


Для изготовления дета- 
лей повышенной точности, 
которые работают на износ 

г> ітд поттуі-чгар^ь- 


ся н офор »- >дцнп при тормнчо — 


о ной о брабо т ке (шестерни, 
шпильки, валтси, ролики, 


ХВГ 


ѲХС 


Х12М9? 


ОѲГ2С 


Хромовольфрамома{Н'акцевая сталь глубо- 
кой прокаливаемости. Мало деформируется 
при термической обработке 


Хромокремнистая высохоуглѳрод истая 
инструментальная сталь глубокой прокали— 
ваемости 


Высокохромистая сталь повышенной из- 
носостойкости. Облгідает большой прочносіыо 
после закалки и отпуска. Мало дѳ^^^иру- 
ется при термической обработке 


Низколегированная сталь, хорошо сва- 
ривается, после нормализации хорошая 
хладостойкость 


тонкостенные направліпошиѳ, 
втулки, кулачки, каретки, 
зубчатые сектора и другие 
детали с большим отноше- 
нием длины к диаметру) 

Для вдготовлешш нэмеря- 
тѳльногс^ режущего (метчи- 
ки, плашки, развертки, <}ч?е- 
эы, протяжки), а также 
штампового (вырубные и вы- 
садочные штампы, пробойни- 
ки и др.) инструмента 

Для изготовления различ- 
ных видов деревообрабатыва— 
юшего инструмента: сверл, 
разверток, метчиков, плашек, 
гребенок, фрез, машинных 
штемпелей, клейм для холод- 
ных работ 

Для изготовления накат- 
ных роликов, волочильных 
досок и волок, глазков для ^ 
калибрования металла, мат- 
риц и пуансонов вырубных 
штампов; пуансонов и мат^ 
риц холодн<н'о выдавливания, 
аксплуатируемых с рабочими 
давлениями до 1400-1600 
МПа (140-160 кгс/мм^) 

Для строительных консв- 
рухций ответственного наз- 
начения 
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Продолжение табл. 16 


Марка или 

наименование 

материала 

Основные характеристики 

Рекомендуемая 
область приме- 
нения 

ІОХСНД, 

15ХСНД 

Хорошо сваривается всемѵс видами сварки. 
Обладает хорошей коррозионной стойкостью в 
атмосфѳрньк условиях 

Применяется в машино- 
строении для сварных ме- 
таллических конструкций и 
используется в изделиях, в 
основном, без дополнитель- 
ной термообработки 

ШХ15' 

Высокоугперодистая хромистая сталь. Пос- 
ле закалки и отпуска приобретает высокую 
твердость и очень высокую износоустойчи- 
вость. В горячем состоянии легко куется. 
Хорошо обрабатывается д отожженном сос- 
тоянии 

Для изготовления дета- 
лей работающих на износ 
(шарики, ролики, обоймы и 
кольца подшипников, вали- 
ки фрикционньж механизмові 
кулачки, эксцентрики, паль- 
цы) 


20X13 


40X13 


Ѳ5Х18 


14ХІ7Н2 


15Х2ВТ 


Стали нѳржа&еюшиѳ и кислотостоЯкие 


Высокопегированная ?;роы»стая иѳржа&ею- 
шая сталь, После ТермичѳскоЯ обработки 
обладает высокой прочмосіъю и твердостью, 
достаточной пласі'ичностью. Обладает хоро- 
шей стойкостью против коррозии в атэиос- 
ферных условиях. Удовлетворительно обраба- 
тывается резанием. . Имеет склонность к 
обезуглероживанию 

Высоколегированная хромистая нержавею- 
щая сталь обладает более высокой твердо- 
стью и прочностью по сравнению со сталью 
20X13, Наибольшую стойкость против хор- 
розни приобретает после термической обра- 
ботки и полировки 

Высоколегированная хромистая нержавею- 
щая и кислотостойкая сталь. Обладает высо- 
кой твердостью и износоустойчивостью. 
Сваривается плох. 0 . Обрабатывается резанием 
удовлетворительно. 

Высоколегированная хромоникелевая нер- 
жавекшіая сталь обладает высокими прочнсѵ 
стнымн свойствами при достаточной вязіюс- 
ти 


Жаростойкая высокохромистая сталь. 
Обладает стойкостью против химического 
разрушения поверхности в газовых средах 
прн температуре выше 550°С 


'^Для изготовления дета- 
лей, от которьпс требуется 
повышенная стойкость про- 
тив коррозии в атмосфер- 
ных условиях (болты, оси, 
стаканы, втулки, стойки, 
фиксаторы, ролики, рычаги, 
упоры, шпильки, винты, 
гайки и т.д. ) 

Для изготовления дета- 
лей, от которых требуется 
повышенная стойкость про- 
тив коррозии в атмосферных 
условиях и высокая твер- і 
дость (муфты, фланцы, ста- - 
каны, втулки, червяки и т.п.) 

Детали, работающие на из- 
нос в агрессивной среде 
(втулки, клапаны, вентили 
и т.д.) 


Для изготовления дета- 
лей, работающих на трение 
с большими удельными на- 
грузками. Для деталей кре- 
пежа с прочностью не выше 
950 МПа (95 кгс/мм ) 

Предназначена для дета- 
лей, работающих при высо- 
ких температурах 
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Продолжение табл. 16 


Л^арка или 

наименование 

материала 


Основные харахтѳристчки 


12Х18Н9Т, 

12Х18Н10Т 


Высоколегированная хромоникелетитановая 
нержавеющая сталь. Обладает хорошей свари- 
ваемостью и пластичностью при холодной де- 
формации. Резанием обрабатывается плохо. 
Применяется только после термической обра- 
ботки 


17Х18Н9, 
к 20Х23Н1^ 
€) 


4Х18Н2М 

(ЭП-378) 


25Х13Н2 
(ЭИ 474) 


Высоколегированная сталь с высокой 
прочностью, обладает хорошей свариваемо- 
стью 

Хромистая автоматная сталь. Хорошо 
обрабатывается резанием. Сталь обладает 
удовлетворительной стойкостью в тропичес- 
ких условиях 

тг п ѵптУущошап нержавеющая автомат- 
ная сталь. Хорошо обрабатывается резанием. 
После термообработки и полировки обладает 
высокой устойчивостью против коррозии в • 
атмосферкьрс условиях 


Рекомендуемая 
область приме- 
нения 


Для изготовления свар- 
ных и штампованных дета- 
лей и узлов, работающих в 
агрессивной среде, а также 
деталей, работающих в ус- 
ловиях повышенных темпе- 
ратур (до 700®С) (клапа- 
ны, стаканы, специальные 
трубопроводы и т.д.) 

Для изготовления свар- 
ных соединений, для изде- 
лий подвергаемьвс термичес- 
кой обработке 

Для изготовления дета- 
лей передаточных механиэ- 
иов, прѳдназначек(іых для 
работы в тропических усло- 
виях 

Для изготовления дета- 
лей, требующих повышенной 
твердости и высокой чисто- 
ты поверхности (шестерни, 
оси и т.д.) 


ОХ18Н10Т 


Высоколегированная хромоыикѳлѳтита- 
новая нержавеющая сталь 


Для изготовления бесшов- 
ных холодно- и теплоде(|)ор- . 
мироваиных труб с повышен- 
ным качеством поверхности 




Сталь пружинная 


65Г 


60С2, 

60С2А 


65С2ВА 


5 -/ 

>ОХФА 


Высокоуглеродистая сталь с повышенным 
содержанием марганца. После термообрза— 
ботки обладает высокими упругими свойств 
вами при достаточной вязкости 


Высокоуглеродистая сталь, легированная 
кремнием. После термообработки обладает 
высокими упругими свойствами 


Высокоуглеродистая кремневольфрамовая 
сталь. Высокая прокаливаемостъ, высокое 
сопротивление малым пластическим аефор>- 
мадиям, повышенная усталостная прочность 


Для изготовления пружин 
и пружиняиіих деталей (коль- 
ца пружинные, пружины, 
шайбы гравера, иаш'н, хо- 
мутики, защелки, держатели) 

Для изготовления пружин, 
работающих в условиях ста- 
тических и динамических на- 
'грузок 

I Для крупных пружин от— 
ветственнся'о назначения 


Высоколегированная хромоваиадиевая вы- 
сококачественная рессоркс^пружннная 
сталь 


Для иэготов.чет!я ответ- 
ственных пружин, работаю- 
щих при ударных и знакопе- 
ременных нагрузках (кла- 
панные пружииь( и рессоры) 
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Продолжение табл. 1Ѳ 


ІИарка или 

наименование 

материала 

Основные характеристики 


Рекомендуемая 
область приме- 
нения 

70С2ХА 

1 

Обладает высоким сопротивлением малым 
пластическим деформациям, высоким преде- 
лом прочности при достаточной вязкости и 
пласточности 

Применяется для пружин 
часовьпс механизмов 


10805, 
20895,10880, 
208Ѳ0Д0864, 
20864,11895, 
21895 ф 

і б ѳа, 

3411, 
3412, 3413, 
3415, 3421, 
3422, 3423, 

ЭИ708А-ВИ 


34НКМП 


45Н, 50Н 


50НП 


Стали электротехнические 


Ниэкоуглеродистая электротехническая 
сталь. Обладает большой пластичностью, хо- 
рошей свариваемостью, большой магнитной 
индукцией и малой коэрцитивной силой 


Ниэкоуглеродистая электротехническая 
сталь, легированная кремнием. Наличие 
кремния в стали приводит к повышению 
удельного электросопротивления, снижению 
потерь на вихревые токи, повышению маг- 
нитной проницаемости в слабых и средних 
полях 

Миіфопроволока из сплава ЭИ 708А. 
Магнитотвердый, коррозионно-стойкий сплав, 
предназначенный для маг^іитных носителей 
и воспроизведения звука и импульсов, ра- 
ботающих в интервале от минус 50 до 
плюс 60°С 


Для изготовления сердеч- 
ников реле, электромагни- 
тов, магкитньпс экранов, 
полюсов электрических 
імашин и т.д. 

Для изготовления сердѳч- ^ 
ников силовых трансформа- 
торов, дросселей и т.д. 


Предназначена для провер- 
ки и приемки магнитных 
ловок типа МПГ-36У-Б; 
БМПГ 3602У 


Сплавы магнитно-мягкие железоникелевые 
и железокобальтовые 


Сплав с высокой магнитной проницаемо- 
стью, обладающий магнитной текстурой и 
прямоугольной петлей гистерезиса, при ин- 
дукции насыщения не, менее 15000 Гс 


Сплав имеет повышенную магнитную про- 
ницаемость и повышенную индукцию техни- 
ческого насыщения 


Сплав с повышенной магнитной проница- 
емостью» обладающий іфисталлографичесхой 
текстурой и прямоугольной петлей гистере- 
зиса при ннаухцкн насьоаешія 15О00^с ^ 


Для сердечников магнитныг' 
усилителей, коммутирующих 
дросселей, выпрямительных 
установок, элементов вычис- 
лительных аппаратов, счетно- 
решаюших машин 

Для сердечников между- 
ламповых и малогабаритных 
силовых трансформаторов, 
дросселей, реле и деталей 
магнитных цепей, работаю- 
щих при повышенных индук- 
циях без подмагничивания 
или с большим подмагничи— 
ваниѳм 


Для сердечников магнит- 
ных усилителей, коммутирую- 
щих дросселей, выпрямитель- 
ных установок, элементов 
вычислительных аппаратов, 
счетно-решаюших машин н тиі. 


Стали в сплавы аморфные 

Сталь аморфная с ниакимн потервмн при 
перемагвивании, высокой нндукпвей. Заме- 
няет электротехнические стали 

Сплав аморфный имеет повышенную темпера- 
турную и деформационную стабильностьі иа- 
носостойкость (по сравнению кристалличе- 
скими аналогами-81 НМЛ, 79НМ) 

Сплав аморфный после обработки в продоль- 
ном магнитном поле имеет магнитные свой- 
ства аналогичные магнитным свойствам 
кристаллического сплава марки 50НП высшей 
категории качества 

Сплав аморфный о низкой остаточной маг- 
нитной индукцией, имеет малую зависимость 
магнитной проницаемости от напряженности 
магнитного поля 

Сплав аморфный о низкой остаточной ин- 
дукцией. Имеет высокое значение магнит- 
ной проницаемости и прирашение магнит- 
ной индукции при однополярном импульсном 
намагничивании, низкие потери при выосжих 
частотах (аналог сплавов 6ѲНМ и 7ѲНЗМ) 


Для иаготрвления магнито- 
проводов и импульсных 


трансформаторов 
го назначения 


іразлично- 


Для изготовления магнито» 
проводов с высокой началь- 
ной проницаемостью, голо- 
вок магнитной записи 

Для изготовления витых 
магнитопроводов трансфор- 
маторов и дросселей раэ- 
^іичного назначения 


Для изготовления витых 
магнитопроводов трансфер-; 
маторов и дросселей раз- 
личного назначения 

Для изготовления виті^х ' 
трансформаторов и дроссе- 
лей различного назначения 
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Продолжение табл. 16 


Марка или 

наименование 

матеоиала 

Основные характеристики 

Рекомендуемая область 
применения 

84КСР, 

84КХСР, 

86КГСР 

Аморфные прецизионные магнитно-мягкие 
сплавы с высокой іфоницаемостью в слабых 
магнитных полях 

1 

Для изготовления го- 
ловок магнитной записи, 
импульсных трансформа- 
торов, источников вторич- 
ного электропитания, маг- 
нитных экранов, модуля- 
торов и т.д. 

82К2ХСР, 
82КЗХСР ' 

Аморфные прецизионные магнитно-мягкие 
сплавы с наивысшей магнитной проницае- 
мостью в слабых полях. Сплавы обладают 
повышенной температурной и деформационной 
стабильностью , износостойкостью 

Для изготовления маг- 
нитных экранов, низкопо- 
роговых магнитомодуліі- 
ционных преобразователей, 
малогабаритных трансфор- 
маторов 

ЗОКСР 

Аморфный прецизионный магнитно-мягкий 
сплав с линейной петлей гистерезиса 

Для изготовления витых 
магнитопроводов, транс- 
форматоров и дросселей 
различного схемного наз- 
начения 
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Продолжение табл. 16 


Л^арка или 

наименование 

материала 

і 

Основные характеристики 

' Рекомендуемая 
область приме- 
нения 

50НХС ■ 

Став с повышенной магнитной проницае- 
мостью и высоким удельным электросопро- 
тивлением при индукции насыщения не менее 
10000 Гс , 

Для сердечников импуль- 
сных трансформаторов и ап- 
паратуры связи звуковых и 
высоких частот, работаю- 
щих без подмаг ничивания 
или с небольшим подмаг ни- 
чиваниѳм 

7ѲНМ, 

80НХС, 

81НМА-ВИ 

Сплавы с высокой магнитной проницае- 
мостью в слабых полях при индукции насы- 
щения не менее 7500 Гс для сплава 7ѲНЛ^ 
и не менее 6500 Гс для сплава ѲОНХС 

Для сердечников малога- 
баритных трансформаторов 
и дросселей, работающих в 
слабых полях. Для магнит- 
ных экранов. В толщинах 
0,02-0,05 мм для сердеч- 
ников импульсных трансфор- 
маторов, магнитных усили- 
телей и бесконтактных реле 

4ѲКФ, 

49К2ФА, 

49К2ФА-ВИ 

• Л" 

Магнитный сплав на желеэохобальтовой 
основе обладает особо высокой величиной 
магнитного насыщения и низкими удельны- 
ми потерями на перемагничивание. высо- 
кой магнктострикиией. высокой точкой 
Кюри 

Для изготовления сердеч- 
ников силовых и импульсных 
трансформаторов, с повьппен- 
ной удельной мощностью, 
магнитньпс усилиіелей, те- 
лефонных мембран, ультра- 
звуковых генераторов, маг- 
нитопроводов, электромагни- 
тов и Т.Д.. 


Стали и сплабы для постоянных магнитов 


ЮНД4.ЮНД8, 

ЮНДК15, 

;і^юндкі8. 

ЮНДК34Т5, 

ЮНДК35Т5. 

ЮН13ДК24, 

ЮН14ДК24, 

ЮН15ДК24. 

ЮН14ДК25БА,' 

ЮН15ДК25БА 


Литые магннтотвераые сплавы на желѳэо- 
никель-алюминиевой основе. Обладают вы-, 
сокой остаточной индукиией и большой хоэ^ 
цитивкой силой, Отличаются большой твер- 
достью и хрупкостью. После литья может 
быть обработан только шлифовкой 


Для изготовления постоян- 
ных магнитов 


Сплавы магнитотвѳрдые 

Для изготовления малога- 
баритных постоянных магни- 
тов в приборах 

Термобиметалл 


52К11Ф, 

52К12Ф. 

52К13Ф 


Деформируемый высококоарцитнвный сплав, 
удовлетворительно обрабатывается резанием 


ТБІ323, 

ТБ1423. 

1'Бі254. 

Т^353, 

ТБ2013. 

ТБІ6ІЗ 


Термобнметалл представляет собой мате- 
риал, состоящий из двух или нескольких сло- 
ев металлов или сплавов с различными коэф- 
фициентами теплового расширения сваренных 
между собой по всей плоскости солриюсно- 
вения. Сочетание слоев с различными КТР 
Ьбусловливает чувствительность термобнме- 


Для изготовления чувстви- 
тельных к изменению темпе- 
ратуры элементов контроль- 
но-иэмернтельнь?х приборов и 
алпаратурь» 
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Проаолжение табл. 1Ѳ 


Аварка или 


1 Рекомендуемая 

наименование 

Основные характеристики 

область приме- 

материала 


нения 


талла к изменению температуры, харахтернэу* 
юшуюся величиной удельного изгиба и коэф- 
фициента чувствительности. 

Удельный изгиб - это нагиб свободного 
конца пластинки термобиметалла длиной 



100 мм и толщиной 1 мм при нагревании 
на 1°С, 



Коэффициент чувствительности - это раз- 
ность коэффициентов теплового расширения 
активного (с большим коэ^фшиентом тепло- 
вого расширения) и пассивного (с меньшим 
коэффициентом теплового расширения) слоев 
термобкметалла 



2ѲНК 


.ЗОНКД, 

32НКД 

36Н 

ЗвНХТЮ 

42НХТЮ 

44НХТЮ 

36ЙХТЮ8М 


Сплавы с особыми свойствами 

Сплав с низким коэ<{)фиииентом теплового 
расширения в интервале температур от ми- 
нус 70 ао плюс 420^С 


ЖелеэоннкелькобальтовыД сплав с мини- 
мальным коэффициентом теплового расши- 
рения 


Сплав с низким коэффициентом тепловсх'о 
расширения в интервале температур от ми- 
нус 60 до плюс ІОО^С 


Сплав немагнитный коррозионно-стойкий 
I дисперсионно-^гвердеюший повышенной проч- 
ности 


Сплав днсперсионно-твердеюший с низким 
температурным хоэффнииентом модуля упру- 
гости до 1 ОО^С 

Сплав дисперсионно-твердеющнй с низким 
температурным коэффициентом модуля упру- 
гости до 1в0-200°С 

Сплав немагнитный коррозионно-стойкий 
днсперсионно-твердеюший 


Для изготовления различ- 
ных вакуумно-плотных спа- 
ев элементов радиоэлектрон- 
ной аппаратуры и других со 
стеклами С4Ѳ-1, С49-2 
(ЗС-5), С48-1 (ЗС-Ѳ), 
С47-1 (46) 

Для изготовления деталей 
очень высокой точности, от 
которых требуется постоян- 
ство размеров в интервале 
климатических температур 

Для деталей, приборов, 
требующих постоянных раз- 
меров в интервале климати- 
ческих изменений темпера- 
тур 

Для изготовления упругих 
чувствительных элементов 
приборов и деталей, работа- 
ющих в азотной кислоте и 
других агрессивных средах 
при температуре по 200°С 

Для упругих чувствитель- 
ных элементов, работающих 
при температуре до ІОО^^С 

Для упругих чувствитель- 
ных элементов, работающих 
при температуре до 200‘^С 

Для упругих чувствитель- 
ных элементов, работающих 
при температуре до 4О0^С 
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Продолжение табл. 16 


Марка или 

наименование 

материала 


Основные 

характеристики 


Р еко менду ѳмая 
область 
применения 


10Х13Г18Д 

(ДИ61) 


Стали и сплавы беэникѳлевые коррозионно- 
стойкие 


Бѳэникелевая коррозионно-стойкая сталь 


Для изготовления изделий 
пищевого, продовольст- 
венного машиностроения 
и бытовой техники 


08Х18ТЧ 

(ДИ77) 


ХН20ЮС 

(ЭК11) 


08Х18Т1 


10Х14Г14НЗ 

10Х14АГ15 

(ДИ13) 


Безнихелевая коррозионно-стойкая сталь. 
Является полноценным заменителем нержа- 
веющей стали типа 12Х1ѲН10Т 

Прецизионный сплав с высоким электриче- 
ским сопротивлением 


Беэникелевая коррозионно-стойкая сталь 


Для изготовления детбн 
лей агрегатов, применяе- 
мых в продовольственном 
маш икостроении 

Для изготовления нагре- 
вательных элементов с 
рабочей температурой до 
1100 °С и выводных 
соединений 

Для производства элект- 
росварньпх труб, предназ- 
наченных для сахарной 
промышленности и других 
целей 


Безникелевая коррозионно-стойкая 
сталь 


Для производства иэде^ 
ЛИЙ из бытовой техники 
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Проаолжение табл. 16 


Марка или 

наименование 

материала 

Основные характеристики 

Р^омеидуемвя 
область приме- 
нения 

40КХНМ 

Сплав немагнитный, коррозионно-стойкий 

ггж ♦ л гМ. и 


в агрессивных средах и в условиях тропиче- 

часовых механизмов, витых 


ского климата, аѳформашюнно-твѳрдѳюідий 

цилиндрических пружин, ра- 



ботаюших при температуре 

ѳ 


по 400ОС 

-хготопг 

Окалиностойхий сплав в окислительной 

Для промышленных и ла- 

Х15Н60 

атмосфере, водороде, вакууме. 

бораторных печей, малага- 


Неустойчивый в атмосфере, содержащей 

баритных элементов элѳктря- 

, 

серу и сернистые 'соединения 

чѳских сопротивлений 


Проволока стальная сварочная 


Св-08, Св-ОѲУ^ 

Сварочная проволока из ниэкоуглеродис- 

Для сварки (наплавки) и 

Св-ОбХІѲНѲТ, 

той, легированной и высоколегированной 

изготовления электродов 

СВ-01Х19Н9, 

стали, нѳомеднѳнная 

для ручной и автоматичес^ 

СВ-08ХГ2С, 


кой сварки 

СВ-08ГСМТ 




Прочие материалы 


Сетки про- 

Представляют собой проволочную ткань 

Для изготовления фильт- 

волочные тка- 

простого переплетения с квадратными ячей— 

ров, экранирования электро- 

ные с квадра- 

ками. Размер стороны квадрата 1-10 мм. 

магнитного поля и т.д. 

тными ячейка- 

Сетки изготовляются из стальной, низко- 


ми общего 

углеродистой, термически обработанной про— 


назначения 

волоки 


Канаты 

Канаты применяют двух типов ЛК-0 и ТК. 

Применяются в системах 

стальные 

Разрывное усилие должно быть не мѳнѳѳ 

управления самолетом 

авиационные 

50% расчетного разрывного усилия 


Железо кар- 

Карбонильное железо представляет соб(^ 

Для изготовления сердѳч— 

брнильное ра- 

мелкодисперсный порошок, состоящий из час- 

ников катушек индуктивное— 

диотехничес- 

тиц сферической формы. Порошок получают 

ти радиоаппаратуры и ахша— 

кое Р-10, @ 

термическим разложением пентахарбоннла 

ратуры проводной связи 

Р-20, Р-10СЯ=1 

железа 



ВСтЗсп+12Х18Н10Т 
ВСтЗсй+ЮХІ 7Н1 ЗМ2Т 
20К+12Х18НІ0Т 
20К+10Х17Н13М2Т 
16ГС+12Х18НІ0Т 
1 6ГС+1 0X1 7Н1 ЗМ2Т 
09Г2С+12Х18Н10Т 
09Г2С+10ХХ7Н13М2Т 


Бикіетѳллы : 

Горячекатаные двухслойные корро- 
зионно-стойкие листы с основным 
слоем йэ коррозионно-стойких 
сталей и сплавов, изготовленные.» 
способами пакетной прокатки, ли- 
тейного плакирования и другими 
способами 


Для изготовления 
корпусов дниш, 
патрубкот и дру- 
гих деталей при 
работе в агрес- 
сивных средах 




С?ір. 64 ОСТ4 ГО. 020.200-80 

ПРИЛОЖЕНИЕ 

Обязательное 

4>орма заявки 
ЗІ.ЯЙкА 

на применение материа в изйелйи . . 

1. Наименование И *иарка материала 

(указать ГОСТ, МРТУ, ТУ, № государственной регнстрации) 

2. Техническое обоснование выбора данного материала^ . 


3. Какие материалы были рассмотрены К применению и по каким причинам отклонены 


4. Коэффициент использований материала. 


5. Годовая потребность в материале. 


Главный инженер Фамилия 

Главный конструктор иаделий Фамилия 



технической обосновании должно быть от|»ажено1 
назначение деталей, изготовленных на данного Материала; йеобходимость применений 
именно этого материала; технические характерисіііки ЙэДелия и условия его эксплуаТаДЙИ. 





